aXe 500 IN PULSE g -

@ Svarovaci pulsni synergicky invertor 3 |
pro svarovani metodou MIG/MAG a MMA
Stroje z fady pulsnich zdrojd s funkci PULSE jsou urceny nejen do téz- e %W ‘

kych prlimyslovych provoz(, ale také odvétvi priimyslu naro¢ného na
presnost a rychlost.

@

Stroj Ize sestavit tak, aby nejlépe vyhovoval Vasim potfebam. Mizete
mit kompaktni verzi nebo se snimatelnym posuvem. Intuitivni ovlada-
ni umoznuje svarectim okamzité uvedeni stroje do provozu bez pred-
chozich znalosti. VSechny dilezité parametry jsou zietelné a jednodu-
Se regulovatelné. Priprava na svarovani spociva jen v zakladnich vol-
bach: plyn, prlmér, tloustka materialu.

@)

Velky vybér synergickych programi pro materiadly Fe, Cr/Ni, AlSi, :“---..--,.
AlMg , prdméry drat 0,8; 1.0; 1,2 mm rlizné smési plynl : i : @
Invertorova technologie zajist'uje nizky pfikon pfi konstatnim vystup- i

nim vykonu a tim snizZuje spotfebu elektrické energie.

Snadné nastaveni jobt = S Fe

Pfimé ukladani 5 JOB& dlouhym podrZzenim tlacitka a pfimé vyvola-

ni JOBU kratkym stisknutim tlacitka. Kazdému jednomu JOBuU z 5 jsme
rezervovali vlastni tlacitko. Software pfitom umoziuje uloZeni a pouzi-
vani az 99 jobd.

Kalibrace horaku

Pfesnost synergie je zavisla na odporu svarovaciho obvodu. Rlz-

na délka horaku, propoje, zemniciho kabelu nebo umisténi uzemné- ;
ni maji vliv na presnost synergické krivky. Funkce kalibrace horaku . w

umozni tyto vlivy eliminovat.

Sila, na kterou je spolehnuti

Ctyrkladkovy posuv s velkymi kladkami a inkrementalnim cidlem vede

bezpecné a spolehlivé svarovaci drat.

Prehlednost a vyména kladek

Diky barevnému znaceni a piktogram@m na kladkach rychle zvolite spravnou kladku, ktera odpovida Vasim Gcellm.
Pom{ze Vam tabulka, kterou naleznete z vnitfni strany krytu posuvu.

Manipulace pfi vyméné kladek je diky vhodné konstrukci posuvové jednotky snadna a rychla.

Nadrzka

Hrdlo nadrzky na chladici kapalinu je dobte pristupné pro doplnovani. Nalévaci hrdlo je Castecné prihledné a funguje
jako vodoznak - mizete okamzité zkontrolovat hladinu kapaliny. Diky spodnimu vypoustécimu uzavéru, je mozné z na-
drzky odstranit veskerou starsi ¢i znecisténou kapalinu.

Moznost pouzivani horaki s UD tlacitky

Tlacitka UD umoznuji zménu vykonu, vyvolavani programd, provoznich reziml, zamknuti ovladani a funkce Up/Down.



INVERTERS MIG/MAG PULSE

Ilustrace

Obj.c./Part No Popis / Description

l. E.137H

aXe 500 IN PULSE COMPACT H20 / aXe 500 IN PULSE COMPACT H20

aXe 500 IN PULSE GENERATOR H20

i E.138H
E.140

PS44 aXe 400, 500 IN PULSE H20

3.0127E (H)  Kabel propoj. 2m 70mm2 GAS (H - H20) AXE IN / Cable Bundle 2m 70mm2 GAS (H - H20) AXE IN
3.0109E (H)  Kabel propoj. 5m 70mm2 GAS (H - H20) AXE IN / Cable Bundle 5m 70mm2 GAS (H - H20) AXE IN
3.0129E (H)  Kabel propoj. 10m 95mm2 GAS (H - H20) AXE IN / Cable Bundle 10m 95mm2 GAS (H - H20) AXE IN
3.0130E (H)  Kabel propoj. 15m 95mm2 GAS (H - H20) AXE IN / Cable Bundle 15m 95mm2 GAS (H - H20) AXE IN
DMB500-4-1 Hordk PARKER DIGIMIG 501W 4m aXe UD - horaky vodou chlazené s modulem nastavovani
DMB500-5-1 Horak PARKER DIGIMIG 501W 5m aXe UD - horaky vodou chlazené s modulem nastavovani
SGB500-4 Horak PARKER SGB 501W 4m - hofaky vodou chlazené
SGB500-5 Horak PARKER SGB 501W 5m - hofaky vodou chlazené
M6W-DM3-4M  Hordk ARC M6W 4m DIGIMIG - hofaky vodou chlazené s modulem nastavovani
M6W-DM3-5M  Hofak ARC M6W 5m DIGIMIG - hofaky vodou chlazené s modulem nastavovani
M6WP-DM3-4M  Hordk ARC M6W 4m DIGIMIG PISTOL - hofdky vodou chlazené s modulem nastavovani
M6WP-DM3-5M  Hofak ARC M6W 5m DIGIMIG PISTOL - hofaky vodou chlazené s modulem nastavovani
0 VM0025 Kabel zemnici 3 m 500 A 50-70 / Earthing cable 3 m 500 A 50-70
VM0185 Kabel s drzakem E 3 m 400 A 35-70 / Cable with E holder 3 m 400 A 35-70
O VM0184-1 Hadice plyn. PULS 3m G1/4, D 9.5 opfedend / Hose Gas PULSE 3m G1/4, D 9.5 HD
(=3 5174 Drzak hofdku MIG ALFA IN / Torch holder MIG ALFA IN
4306 Kladka 1.0-1.2 19/37 AL / Roll 1.0-1.2 19/37 AL Kladka pro Al drét / Roll for Al wire
W ° 4307 Kladka 1.2-1.6 19/37 AL / Roll 1.2-1.6 19/37 AL Kladka pro Al drét / Roll for Al wire
‘ 4308 Kladka 1.6-2.0 19/37 AL / Roll 1.6-2.0 19/37 AL Kladka pro Al drat / Roll for Al wire
4309 Kladka 2.4-3.2 19/37 AL / Roll 2.4-3.2 19/37 AL Kladka pro Al drat / Roll for Al wire
@ 6046 Sada pro hlinik s kladkami AL 19/37 1,0-1,2 4m / Set for Aluminium with roll AL 19/37 1,0-1,2 4m
4299 Kladka 0.6-0.8 19/37 / Roll 0.6-0.8 19/37
H_m e 4300 Kladka 0.8-1.0 19/37 / Roll 0.8-1.0 19/37
4301* Kladka 1.0-1.2 19/37 / Roll 1.0-1.2 19/37
4302 Kladka 1.2-1.6 19/37 / Roll 1.2-1.6 19/37
] 4303 Kladka 1.0-1.2 19/37 TD / Roll 1.0-1.2 19/37 tube wire
WE_’ g 4304 Kladka 1.2-1.6 19/37 TD / Roll 1.2-1.6 19/37 tube wire
4305 Kladka 2.4-3.2 19/37 TD / Roll 2.4-3.2 19/37 tube wire
%P 7258, 6011 Ventil red. FIXICONTROL Argon a CO2 2 man. / Pressure Reducer FIXICONTROL Argon and CO2 2 man.
S7SUN9BSIL Kukla samostmivaci S9B Rychly Zralok Silver / Welding Helmet S9B Shooting Shark Silver
a‘ S7SUN9B Kukla samost. S9B Rychly modry Zralok / Welding Helmet S9B Shooting Blue Shark

op

S7S

Kukla samostmivaci Barracuda S777 / Welding Helmet Barracuda S777
Kukla samostmivaci ALFA IN S7S, S7SU / Welding Helmet ALFA IN S7S, S7SU

* stroj je vybaven standardné témito kladkami / the machine is equipped with these rolls

Technicka data / Technical data

CESKY ENGLISH 3./u. aXe 500 IN PULSE

Metoda Method MIG/MAG MMA
Sitové napéti Mains voltage V/Hz 3 x 400/50-60

Rozsah svaf. proudu Welding current range A 20 - 500 10 - 500
Napéti naprazdno U, Open-circuit voltage U, \% 94,0 103,0
Jisténi Mains protection A 32 @

Max. efektivni proud I, Max. effective current I, .. A 32,0 314
Svafovaci proud (DZ=100%) I, ~ Welding current (DC=100%) I, A 400 400
Svafovaci proud (DZ=60%) 1, Welding current (DC=60%) 1, A 500 450
Svarovaci proud (DZ=x%) I, Welding current (DC=x%) I, A 60% = 500 55% = 500
Pocet regulacnich stuprid Voltage steps plynule/continuous

Kryti Protection IP 23S

Normy Standards €SN EN IEC 60974-1, CSN EN 60974-10 cl. A
Rozméry (§ x d x v) Dimensions (w x | x h) mm 474 x 846 x 956

Hmotnost Weight kg 84

Rychlost posuvu dratu Wire speed m/min 1,0 -20,0 .
Prlimér civky Spool diameter mm 300 -
Hmotnost civky Spool weight kg 18 -
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