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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Yoltage Directive 2014/35/EU, The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/685/EL; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arcwelding power source

Type designation

Fatricator EM 401 from serial number OP 110y XK XK
Fabricator EM 4010 with cooling unit from seral number OP 110 XK XK
Fahricator EM 5010 with cooling unit from serial number OP110YY XX KK

¥ and Y represents digits, 0to 9 in the serial number, where ¥ indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAE AB

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www .esab.com

Thefollowing EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

ENIEC 60974-1:2018/A1:2019 ArcWelding Equipment - Part 1 Welding power sources

EN IEC 60974-2:2019 Arcwelding equipment - Part 2. Liquid cooling systems

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2018/1784 Directive 2009/1 25/EC

Arc Welding Equipment - Part 10; Electromagnetic ¢ ompatibility (EM C)

EM B0974-10:2014 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorised representative, that the equipment in question complieswith the safety and
environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
¢‘ ‘ .
VL
Law =0 ce
Gothenburg | PedraMuniz ’

2022-07-20 Standard Equipment Director
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)
- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Fabricator EM401i from serial number OP110YY XX XXXX
Fabricator EM401i with cooling unit from serial number OP110YY XX XXXX
Fabricator EM501i with cooling unit from serial number OP110YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- ENIEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liquid cooling systems

- EN 60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

PRUISSISZ0S 14D Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

T by

Signatures
Gary Kisby UK
Sales & Marketing Director, Cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-11-21
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbolu

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Bud'te
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede k okamzitému a
vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!
Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo smrti.

UPOZORNENI!
Oznacuje nebezpedi, které mize vést k méné zavaznému zranéni osob.

VAROVANI!

Pfed pouzivanim si pfectéte navod k obsluze a snazte se mu
porozumeét, fidte se vSemi vystraznymi Stitky, bezpecnostnimi L J

predpisy zaméstnavatele a bezpe€nostnimi listy (SDS).

> B b

1.2 Bezpecénostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo pracuje

s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrzoval vSechna pfisluSna bezpecnostni opatieni.
Bezpecnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkum vztahujicim se na tento typ zafizeni. Kromé
standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni s obsluhou
zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mize vést k nebezpeénym situacim, které mohou mit za
nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obezndmen s:

* obsluhou zafizeni;

* umisténim nouzovych vypinac;

» fungovanim zafizeni;

» pfislusnymi bezpe&nostnimi opatfenimi;

* svarfovanim a fezanim nebo jinym pfislusnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:

+ pfi spusdténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru Zadna

neopravnéna osoba

* pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:

¢ vhodné k danému ucelu;

* bez pravanu.

0446 455 201 -5- © ESAB AB 2022



1 BEZPECNOST

4. Osobni ochranné prostredky:
* VZdy pouZivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle,
odév odolny proti ohni a ochranné rukavice
* Nenoste volné dopliky €i ozdoby, jako jsou Saly, naramky, prsteny atd.,
které by se mohly zachytit nebo zpusobit popaleniny
5. Obecna bezpec€nostni opatfeni:
+ Presvédcte se, zda je zpétny vodi¢ bezpecné pfipojen
» Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar
+ Kdispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
* Mazani a Udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

Pokud je vybaveno chladiéem ESAB,

pouzivejte pouze chladici kapalinu schvalenou spole€nosti ESAB. Neschvalena chladici kapalina
muZzZe poskodit vybaveni a ohrozit bezpecnost produktu. V pfipadé takového poskozeni ztraceji
platnost vSechny zaruky poskytované spolecnosti ESAB.

Informace o objednani naleznete v kapitole "PRISLUSENSTVI" v ndvodu k pouZiti.

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem muize byt nebezpecéné pro vas i pro jiné osoby. Pfi svafovani
nebo fezani dodrzujte bezpeénostni opatieni.

:Q URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - mize zpusobit smrt
= [

» Nedotykejte se elektrickych dilli pod napétim nebo elektrod nechranénym
povrchem téla, vihkymi rukavicemi ¢i vihkym odévem

Izolujte se od zemé a svafovaného pfedmétu.
» Dbejte na bezpecnou pracovni polohu

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

% » Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého
:?Z. ) \ Iékafe. Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych
— kardiostimulator(.
» Elektricka a magnetickéd pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
+ Je tfeba, aby svareci dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:
o Vedte elektrodu a pracovni vodi¢e spole¢né po stejné strané
téla. Pokud je to mozné, zajistéte je paskou. NezdrZujte se
mezi hofakem a pracovnimi kabely. Nikdy nenamotavejte hofak
nebo pracovni kabel na télo. Zdrzujte se co nejdale od zdroje
pro svarovani a kabelu.
o Pripojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému
mistu.

VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné

* Kryjte si hlavu pfed vypary
» K odstranéni vypar( a plyntd z dosahu vaseho dychani a z celého prostoru
pouzivejte ventilaci, odsavani u oblouku &i oboji

OBLOUKOVE ZARENI — miize poranit oéi a spalit kuzi

p/ Q » Chrarite si oCi a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtracnimi
_é skly a ochranny odév
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi Stity nebo clonami

0446 455 201 -6 - © ESAB AB 2022



1 BEZPECNOST

HLUK - nadmérny hluk miize poskodit sluch

‘ Chrante si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

e

POHYBLIVE DILY — mohou zpUsobit zranéni

,% Udrzujte vSechny panely, kryty a dvefe zaviené a zajisténé. Pouze
proSkoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafovat kryty za ucelem
udrzby a odstrafiovani poruch. Po dokoné&eni servisu a pfed zaCatkem

— svareni vratte v8echny panely nebo kryty na misto a zavfete vSechny
dvefe.
* Pred montazi nebo pfipojenim jednotky vypnéte motor.
» Zaijistéte, aby se do dosahu pohyblivych ¢asti nedostaly ruce, vlasy, volné
obleceni a nastroje.
—~ NEBEZPECi POZARU
=

Al Jiskry (prskani) mohou zpusobit pozar. Proto zajistéte, aby v blizkosti
nebyly Zadné hoflavé materialy
* NepouZivat na uzaviené kontejnery.

HORKY POVRCH - dily mohou zplisobit popaleniny

* Nedotykejte se dild holyma rukama.

» Prfed praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouzivejte vhodné nastroje nebo izolaéni svareci
rukavice, aby nedoSlo k popaleni.

FUNKCNIi PORUCHA - pii funkéni poruse pozadejte o odbornou pomoc.
CHRANTE SEBE | JINE!

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je ur€en vyhradné k svarovani obloukem.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni ur€eno k pouZzivani v obytnych oblastech,

v nichZ je elektrické napajeni zajitovano vefejnou,
nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvuli ruSeni Sifenému vedenim a
vyzafovanim se mohou v takovych oblastech objevit pfipadné
obtiZze se zaru€enim elektromagnetické kompatibility u zafizeni
tridy A.

POZOR!
Elektronicka zafrizeni likvidujte v recyklaénim zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci elektrickych
a elektronickych zafizeni a jeji implementaci podle statnich zakont
se musi elektrické zafizeni, které dosahlo konce Zivotnosti,
zlikvidovat v recykla¢nim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se
o schvalenych sbérnych mistech. _

Chcete-li dal$i informace, obratte se na nejbliz§iho prodejce
spole¢nosti ESAB.

ESAB nabizi fadu pfidavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych prostredkd.
Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo nase webova
stranka.

0446 455 201 -7 - © ESAB AB 2022
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2 uvoD

Zarizeni Fabricator EM 401i a Fabricator EM 501i jsou napajeci zdroje pro svafovani MIG/MAG a
rovnéz pro svarovani dratem plnénym praskem (FCAW-S) a svafovani s obalenymi elektrodami
(MMA). Tento napajeci zdroj je uréen k pouziti s nasledujicimi podavaci dratu:

» Fabricator Feed 304

» Fabricator Feed 304w

EM 401i je k dispozici s vestavénou chladici jednotkou a bez ni.
EM 501i je k dispozici pouze s vestavénou chladici jednotkou.

Pfislusenstvi spoleénosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole ,,PRISLUSENSTVIi“ toho
navodu.

2.1 Vybaveni

Napajeci zdroj se dodava s nasledujicim vybavenim:

» Zpétny kabel dlouhy 5 m (16 stop) se zemnici svorkou
» Napajeci kabel dlouhy 5 m (16 stop)

* Navod k pouzivani

» Stru¢ny navod k pouziti

* Bezpecnostni pokyny

0446 455 201 -8- © ESAB AB 2022



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Fabricator EM 401i / EM 401i s chladici jednotkou

Sitové napéti 380-415V £ 10 %, 50/60 Hz
Sitové napajeni Sgcmin 1,9 MVA
Primarni proud I max 380V 400 V 415V
MIG/MAG 28 A 27 A 25A
MMA 29A 28 A 26 A
Rozsah nastaveni (ss)
MIG/MAG 30A/155V—-400A/34,0V
MMA 30A/21,2V-400A/36,0V
Pripustna zatéz pri MIG/IMAG
60% zatézovaci cyklus 400A/34,0V
100% pracovni cyklus 310A/ 295V
Pripustna zatéz pri MMA
60% zaté&Zovaci cyklus 400A/36,0V
100% pracovni cyklus 310A/324V
Uginik pfi maximalnim proudu 0.91
Maximalni vstupni vykon pfi ne€innosti <35W
Uginnost pfi maximalnim proudu 86 %
Napéti naprazdno 65,0V
Doporucéeny drat 0,8-1,2 mm
Provozni teplota -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
Pirepravni teplota -40 °C az +70 °C (-40 °F az 158 °F)
Rozméry d x§ xv 1035 x 500 x 1015 mm
(40,7 x 19,6 x 39,9 palce)

Hmotnost
Hmotnost bez chladici jednotky 102,0 kg (225 liber)
Hmotnost s chladici jednotkou bez chladici 107,5 kg (237 liber)
kapaliny
Hmotnost s chladici jednotkou s chladici 111,5 kg (246 liber)
kapalinou
Trida izolace H
Trida kryti IP 23
TFida pouziti

Fabricator EM 501i s chladici jednotkou
Sitové napéti 380—415V £+ 10 %, 50/60 Hz
Sitové napajeni Sgcmin 6,2 MVA
Primarni proud | a2 380V 400V 415V
MIG/MAG 39A 37A 36 A
0446 455 201 -9- © ESAB AB 2022



3 TECHNICKE UDAJE

Fabricator EM 501i s chladici jednotkou

MMA

41A 38A 37A

Rozsah nastaveni (ss)

MIG/MAG 30A/155V—-500A/39,0V
MMA 30A/21,2V-500A/40,0V
Pripustna zatéz piri MIG/IMAG

60% zatézovaci cyklus 500A/39,0V

100% pracovni cyklus 390A/335V

Pripustna zatéz pri MMA

60% zatézovaci cyklus 500A/40,0V

100% pracovni cyklus 390A/356V

Uginik pfi maximalnim proudu 0.9

Maximalni vstupni vykon pfi ne€innosti <35W

Uginnost pfi maximalnim proudu 87 %

Napéti naprazdno 78,0V

Doporuéeny drat 1,0-1,6 mm

Provozni teplota

-10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)

Prepravni teplota

-40 °C az +70 °C (-40 °F az 158 °F)

Rozméry d x § x v

1035 x 500 x 1015 mm
(40,7 x 19,6 x 39,9 palce)

Hmotnost

Hmotnost s chladici jednotkou bez chladici
kapaliny

111,5 kg (246 liber)

Hmotnost s chladici jednotkou s chladici
kapalinou

115,5 kg (255 liber)

Tfida izolace H
Trida kryti IP 23
Trida pouziti

Chladici jednotka (500 A — 60% pracovni
cyklus)

Pouze pro napajeci zdroje s chladicimi
jednotkami

Chladici vykon

1 kW pfi okolni teploté 25 °C.

Chladici kapalina

Namichana chladici kapalina od spole¢nosti
ESAB

Mnozstvi chladici kapaliny

451

Maximalni pratok vody

1,8 I/min

Maximalni zdvih tlaku hofaku Quax

66,7 psi (4,6 baru)

Sit'ové napajeni, Sg¢ min

Minimalni zkratovy vykon v siti podle IEC 61000-3-12.

0446 455 201

-10 -

© ESAB AB 2022



3 TECHNICKE UDAJE

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje €as, béhem kterého Ize svafovat nebo fezat pfi urcité zatéZi, aniz by doslo
k pretizeni, jako procento desetiminutového intervalu. Pracovni cyklus plati pro 40 °C / 104 °F nebo
nizsi.

Trida kryti

Kod IP urcuje tfidu kryti, tj. stupen ochrany pfed prinikem pevnych pfedmétt nebo vody.

Zarizeni s oznacenim IP23 je urCeno k pouziti v krytém prostoru i venku.

Trida pouziti

Znacka vyjadfuje, Ze tento napajeci zdroj je ur€en k pouziti v mistech se zvysenym elektrickym
nebezpecim.

0446 455 201 -1 - © ESAB AB 2022



4 INSTALACE

4 INSTALACE

Instalaci musi provadét odbornik.

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen k primyslovému pouziti. V. domacim prostfedi mize zpusobit radiové
poruchy. Uzivatel odpovida za pfijeti vhodnych opatfeni.

4.1 Umisténi

Umistéte napajeci zdroj tak, aby nic nepfekazelo jeho vstupnim a vystupnim otvorlim pro chladici
vzduch.

4.2 Pokyny k upevinovacimu drzaku podavace

VAROVANI!
Nepouzivejte zafizeni bez upevinovaciho drzaku podavace.

6 Nm/53.1in. b A ¥

M6x16

@((3)

TX-25

0446 455 201 -12 - © ESAB AB 2022



4 INSTALACE

4.3 Pokyny pro zvedani

Max 30°

A VAROVANI!
Zarfizeni zabezpecte — pfedevsim na
nerovném nebo svazitém povrchu. >10°

0446 455 201 -13 - © ESAB AB 2022



4 INSTALACE

44

POZOR!

Sitové napajeni

Zafizeni neni v souladu s normou IEC 61000-3-12. Je-li pfipojovano k vefejné nizkonapétové
elektrické siti, nese instalacni technik nebo uZivatel odpovédnost za to, aby se na zakladé
konzultace s provozovatelem rozvodné sité v pfipadé potfeby uijistil, zda Ize zafizeni pfipojit.

Pfesvédcte se, zda je napajeci zdroj pro svafovani pfipojen ke spravnému sitovému napéti a zda je
chranén spravné dimenzovanou pojistkou. Pfipojeni k ochrannému zemnicimu vodi€i musi byt

provedeno v souladu s pfedpisy.

Napajeci zdroj se automaticky pfizplisobi pfivadénému vstupnimu napajeni.

Doporuéena zatizitelnost MCB a minimalni prarez vodici

Vyrobce EM 401i / EM 401i s chladici jednotkou

Sit'ové napéti

380 V 3~ 50/60 Hz

400V 3~ 50/60 Hz

415V 3~ 50/60 Hz

(MCB)

Priifez sitového vodice 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm?2
Maximalni jmenovity proud 29A 28A 26 A
Imax

leff

MIG/MAG 21A 20A 19A
MMA 22A 21A 20A
Vstupni ochranné zafizeni

(rozvodna skfin) Miniaturni jisti¢ TypCa32A

Fabricator EM 501i s chladici jednotkou

Sit'ové napéti

380 V 3~ 50/60 Hz

400 V 3~ 50/60 Hz

415V 3~ 50/60 Hz

(MCB)

Prarez sitového vodice 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm2 4 x 6 mm2
Maximalni jmenovity proud 41A 38A 38A
Imax

leff

MIG/MAG 30A 28 A 27 A
MMA 31A 29A 28A
Vstupni ochranné zafizeni

(rozvodna skfifl) Miniaturni jistic TypCa32A

POZOR!

VySe uvedené prlrezy sitovych kabell a zatizitelnosti pojistek odpovidaji Svédskym
predpisim. V ostatnich regionech museji byt sitové kabely vhodné pro danou aplikaci a
splfiovat mistni a narodni pfedpisy.

Napajeni z elektrickych generatort
Napajeci zdroj Ize napajet z rliznych typl generator(i. AvSak nékteré generatory nemusi poskytovat
vykon dostate¢ny pro spravnou funkci napajeciho zdroje pro svafovani. Doporucuji se generatory

s automatickou regulaci napéti (AVR) nebo ekvivalentnim ¢&i lepSim typem regulace, se jmenovitym

vykonem =40 kW.

0446 455 201
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4 INSTALACE

Pokyny pro zapojeni

A

VAROVANI!

Pfi instalaci se musi odpojit sitové napajeni.
VAROVANI!

Pockejte, nez se vybiji kondenzatory shérnice DC. Doba vybijeni kondenzator sbérnice DC je

nejméné 2 minuty!
Pokud potfebujete vyménit sitovy kabel, dbejte na spravné pfipojeni zemniciho vodice ke spodni
desce a feritim. Na obrazku nize je znazornéno poradi instalace feritl, podlozek, matic a Srouba.

© ESAB AB 2022
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5 OBSLUHA

Obecnévbezpeénostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v kapitole
BEZPECNOST této prirucky. Dakladné si ji prectéte, nez zacnete zafizeni pouzivat!

POZOR!

Pfi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo uréené k tomuto ucelu. Nikdy netahejte za kabely.

VAROVANI!

Nebezpeci urazu elektrickym proudem! Béhem provozu se nedotykejte obrobku ani svafovaci

hlavy!

5.1 Zapojeni a ovladaci zarizeni

1. Pfipojka (+): MIG/MAG: svaiovaci kabel,
MMA: svafovaci kabel nebo zpétny kabel

2. Pfipojka (-): MIG/MAG: zpétny kabel, MMA:
zpétny kabel nebo svafovaci kabel

3. Kontrolka LED, pfehfati

4. Pfipojeni zafizeni k podavani dratu

5

8.

9.

10.
11.

Pojistka pro napajeni vstupu regulatoru plynu 12.

6. Vypinac€ sitového napajeni (ON/OFF)

7. Vstup sitového kabelu

VAROVANI!

13.

.@.

4 'l
u ©y
2 ®
©] N (0]
B g% 10
13 9
12 re) 1

®
il 1|

i

Zasuvka 24 V AC pro regulator plynu

Vypina€ sitového napajeni (ON/OFF) chladici
jednotky

PInéni chladici kapaliny

Min/max stav chladici kapaliny

CERVENA pfipojka pro pfivod (navrat) chladici
kapaliny do chladici jednotky

MODRA ptipojka pro odvod chladici kapaliny

z chladici jednotky

NepouzZivejte DC- v rezimu MIG. Pokud je potfeba DC-, obratte se na mistni autorizovany
servis spole¢nosti ESAB.

0446 455 201
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Nasledujici obrazek ukazuje pfedni ovladaci panel a tlagitka na ovladacim panelu svarece.

2 9 3
A oV
—— @) f
O ) TR\ ) @)
L / \
| | Vv / Y
1 |:L — | | l&l IM 4
. . €O, Mix . A Arc Force Inductance
EM401i | EM 501i /[0—1_0 O O @ Solid olt
©o08 | O10 1.2 O Cored
010 | O1.2 < & © O Core OII_.
012 | O18 O 1.6 O W2 O $1 () O
—0 ® _® &
6 7
S. €. |Nazev Funkce
1 Proud koncového Nastavuje proud koncového oblouku v reZimu s opakovanim 4T a 4T
oblouku
2 | Napéti koncového | Nastavuje napéti koncového oblouku v reZzimu s opakovanim 4T a 4T
oblouku
3 | Sila oblouku Sila oblouku je dllezita ke stanoveni, jak se bude proud ménit se
zménou délky oblouku. NiZ$i hodnota vytvafi chladnéjsi oblouk
s mensim rozstfikem. To se tyka pouze svafovani MMA.
4 | Indukéni odpor Nastavuje dynamiku oblouku. Niz8i induk&nost poskytne tvrdy oblouk
a vysSi indukénost poskytne mékky oblouk.
5 | Pramér dratu Slouzi k vybéru priméru svafovaciho dratu. Tyka se pouze svarovani
MIG.
6 |Proces svafovani/ |Slouzi k vybé&ru procesu svafovani
typdratuaplyn |, poyng drat — CO2, (MIGIMAG)
*  Pevny — smés plynt (MIG/MAG)
* Trubicka (MIG/MAG)
» Svarovani MMA
Pokud chcete vybrat rezim MMA, stisknéte a podrzte tlacitko na
2 sekundy. Chcete-li odejit z rezimu MMA, stisknéte jednou tlagitko.
POZOR!
MozZnosti s pouZitim plynu jsou uréeny pouze pro piné draty
a ne pro trubicky.
7 | Regulace svafovani | SlouZzi k vybé&ru reZzimu regulace svafovani (2T, 4T, 4T s opakovanim).
Viz kapitola ,5.3 ReZim regulace svafovani®.
0446 455 201 -17 - © ESAB AB 2022
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S. €. | Nazev Funkce
8 | Detekce plynu Slouzi k detekci prutoku plynu.
9 | Knoflik pro Slouzi k ruénimu nastaveni

nastaveni hodnoty |« proudu pro proces MMA

» Napéti koncového oblouku, proud koncového oblouku,
indukénost pro proces MIG/IMAG a

» proud a napéti ve specifikovaném rozsahu.

Funkce interni nabidky

1.

Pro otevieni interni nabidky stisknéte tlaCitka proudu oblouku a napéti oblouku (viz
polozky 1 a 2 v kapitole ,Zapojeni a ovladaci zafizeni“) sou¢asné po dobu 3 sekund;
soucasnym stisknutim tlacitek proudu oblouku a napéti oblouku interni nabidku
nastaveni opustite.

V interni nabidce nastaveni mizete pomoci knofliku na panelu prepinat mezi
moznostmi nabidky na stejné drovni a upravovat hodnoty parametru.

V interni nabidce nastaveni se tla¢itko indukénosti na panelu pouziva jako tlacitko

k potvrzeni vybéru parametru.

PFi nastavovani kazdého parametru v interni nabidce, kdyz je na digitalnim displeji
zobrazeno ,OFF*, je aktualni parametr vychozim parametrem napajeciho zdroje pro
svarovani, a kdyz digitalni displej zobrazuje jiné hodnoty, je to parametr uzivatelského
nastaveni.

Kod Popis Vychozi Rozsah Popis interni nabidky

FO1 | Obnoveni
nastaveni z vyroby

FO02 |Uvedena rychlost SPd
podavani dratu
Pomala rychlost MIG/MAG: Rychlost podavani dratu
podavani dratu VYPNU pfed zapalenim svarovaciho

F10 PomalV start TO 1,4-18 oblouku nebo nez se vypliovaci
(Po aly s ) drat dostane do kontaktu
m /min

s obrobkem

F11 | Doba pfed VYPNU |0-25s MIG/MAG: Doba dodavky plynu
spusténim plynu TO pfed spusténim oblouku

F14 | Doba po ukonleni | VYPNU |0-25s MIG/MAG: Doba dodavky plynu po
plynu TO skon&eni oblouku

F20 |Stejnosmérné VYPNU | 1245V MIG/MAG: Napéti na konci
napéti dohofivani TO svarovani, které rozpusti ¢ast dratu

na Spi¢ce, aby se vodi¢ nepfilepil
k obrobku

F21 | Cas dohofivani, VYPNU |0-1,00 s MIG/MAG: Doba pro stejnosmérné
stejnosmérné TO napéti dohofivani. DelSi doba
napéti povede k roztaveni kontaktni

Spicky.

F22 |Cas preruseni, VYPNU | 0-1,00 s MIG/MAG: Ugelem této funkce je
stejnosmérné TO zabranit vzniku zfetelnych malych
napéti kulovitych utvariim na konci dratu

po svafovani a zvysit Uspésnost pfi
pFistim spusténi oblouku. Tento
parametr se pouziva ve spojeni

s napétim dohofivani a Easem
dohofivani

0446 455 201 -18 - © ESAB AB 2022
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Kéd Popis Vychozi Rozsah Popis interni nabidky
F25 | Napéti spusténi VYPNU | 12-38 V (EM 401i) MIG/MAG: VySSi proud pfi spusténi
oblouku TO 12-45 V/ (EM 501i) oblouku a napetlvprl :spustem ’
oblouku pro zlepSeni efektu taveni
F26 | Proud spusténi VYPNU | 30—400 A (EM 401i) pfi spusténi oblouku.
oblouku TO  130-500 A (EM 501i)
F27 |Cas spusténi VYPNU |0-10,0 s MIG/MAG: Doba trvani proudu pfi
oblouku TO spusténi oblouku a napéti pfi
spusténi oblouku.
F50 |Proud zapaleni VYPNU | 30—-400 A (EM 401i) MMAW: Proud v okamZiku, kdy
oblouku TO . elektroda pfichazi do styku se
30-500 A (EM 501i) , )
z&kladnim kovem
F51 | Proud horkého VYPNU |0-100 A MMAW: Pfidavny proud bé&éhem
startu TO spusténi oblouku na zakladé
daného svarovaciho proudu.
FBO |Dotaz na verzi 010 - 104
softwaru | 110 - 102
a hardwaru paneiu - Pro servisni Gcely
210 -103
300 - 201
FB1 |Dotaz na zdéznam Err - Pro servisni ucely
zavady (Chyba)
FB2 |Dotaz na model C50 - Pro servisni ucely
stroje
5.2 Rezim dalkového svarovani

M
1

1)

Dva zdvihy

Se dvéma zdvihy za¢ne proudit plyn pfed zapalenim oblouku stisknutim spoustéciho
spinace svarovaciho hofaku. Potom za¢ne svarfovani. Uvolnénim spoustéciho spinace

se svafovani zcela zastavi a spusti se proud plynu po zhasnuti.

Ctyfi zdvihy

Se 4 zdvihy za¢ne proudit plyn pfi stisknuti spoustéciho tlacitka svafovaciho horaku
a po jeho uvolnéni za¢ina podavani dratu. Svafovani pokracuje do dalSiho stisknuti

spoustéciho spinace, pak se podavani zastavi a po uvolnéni spina€e zacne proudit plyn

po zhasnuti.

Opakovani 4 zdviha

Po stisknuti spoustéciho spinace horaku se spusti prutok plynu a vytvofi se oblouk. Po

uvolnéni spoustéciho spinace je generovani oblouku zablokovano. Pfi opétovném
stisknuti spoustéciho spinace se generuje koncovy oblouk pomoci napéti a proudu
koncového oblouku. Po opétovném uvolnéni spinae se svafovani zastavi. Po
opétovném stisknuti spinace béhem dvou sekund a jeho pfidrzeni se zahaji svafovani

s opakovanym koncovym obloukem. Po uvolnéni spinace se opakovany koncovy oblouk
zastavi. Pokud spina¢ béhem 2 sekund znovu nestisknete, svafovani s opakovanym
koncovym obloukem se zastavi.

0446 455 201
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Rezim se 2 zdvihy (svarovani bez koncového oblouku)

ON

Welding
torch OFF
switch

OFF

Gas
sending

Open circuit voltage

Welding
voltage

Wire

inching
speed

Welding
current

>l ».

Sendgas  Starting

before welding  arc

> i

Weld

Rezim se 4 zdvihy (svarovani s koncovym obloukem)

ON

Welding
torch OFF
switch

OFF

<
> < P

Wire sticking Delayed gas
prevention sending

ON

OFF

Gas
sending e

Open circuit voltage

Welding
voltage

Wire

inching
speed

Welding
current

o I e

»

Send gas Starting
before arc
welding
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Rezim opakovani 4 zdvihl (svafovani s opakovanym koncovym obloukem)

o ON ON
Welding
torch OFF OFF OFF OFF
switch —
Se(r:\:ZISng Open circuit voltage Open circuit voltage
.ﬁ‘ — y - T
—
Welding
voltage
Wire
inching
speed
Welding
current
> < e < > > >
Sendgas  Starting Weld Ending Delayed gas  Send gas Ending  Wire sticking Delayed gas
before arc arc sending before welding arc prevention sending
welding Wire sticking

prevention

5.3  Pripojeni svarovaciho a zpétného kabelu

Napajeci zdroj ma dva vystupy, kladnou svorku (+) a zapornou svorku (-) pro pfipojeni svafovaciho a
zpétného kabelu.

Pfipojte zpétny kabel k zaporné svorce na napajecim zdroji. Pfipevnéte k obrobku kontaktni svorku
zpétného kabelu a ujistéte se, Ze obrobek ma dobry kontakt s vystupem napajeciho zdroje pro zpétny
kabel.

Doporuéené maximalni hodnoty svarfovaciho proudu pro svarovaci/zpétny kabel (méd’) v misté
s okolni teplotou +25 °C a normalnim 10minutovym cyklem

Prafez kabelu Pracovni cyklus Pokles

mm2 100 % 60 % 359, napéti / 10 m
50 290 A 320 A 370 A 0,35V /100 A
70 360 A 400 A 480 A 0,25V /100 A
95 430 A 500 A 600 A 0,19V/100A

Doporuc¢ené maximalni hodnoty svarovaciho proudu pro svarovaci/zpétny kabel (méd’) v misté
s okolni teplotou +40 °C a normalnim 10minutovym cyklem

Prafez kabelu Pracovni cyklus Pokles

mm?2 100 % 60 % 359, napéti/ 10 m
50 250 A 280 A 320 A 0,35V/100A
70 310A 350 A 420 A 0,25V/100A
95 380 A 440 A 530 A 0,19V/100A
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54  Symboly a funkce

Spinac sitového napajeni Pfehfati (3)

Ochranné uzemnéni Umisténi zavésného oka

Detekce plynu Svafovani MMA

Sila oblouku ﬁ Indukéni odpor
I

Proud pfi uzavieni Napéti pfi uzavieni oblouku / napéti
oblouku / proud koncového \V koncového oblouku

oblouku 1

BIO)EECH

5.5 Tepelna ochrana

Napajeci zdroj pro svarovani ma ochranu proti pfehfati, ktera se aktivuje v pfipadé, ze se pfilis zvysi
teplota. Pokud k tomu dojde, bude svareci proud pferusen a rozsviti se kontrolka prehrati. Kdyz
teplota klesne do rozsahu bézné provozni teploty, ochrana proti prehfati se automaticky nastavi do
vychoziho stavu.

5.6 Ovladani ventilatoru

Ventilator pobézi béhem spousténi stroje a zlstane v chodu pouze 10 minut, pokud nebude stroj
pracovat.

Je-li u zafizeni Fabricator EM 401i svafovaci proud niZzSi nez 200 A, ventilator pob&Zi na nizké otacky.
Pokud svafovaci proud pfekro&i 200 A, ventilator pobé&zi na vysoké otacky.

Je-li u zafizeni Fabricator EM 501i svarovaci proud niz§i nez 300 A, ventilator pobézi na nizké otacky.
Pokud svarovaci proud prekroci 300 A, ventilator pobézi na vysoké otacky.

Po ukonéeni svafovani zGstane ventilator v chodu 10 minut a zdroj napajeni se pfepne do rezimu
necinnosti (Usporny rezim).

0446 455 201 -22 - © ESAB AB 2022




5 OBSLUHA

5.7 Pouziti chladici jednotky

UPOZORNEN:I!

Dulezité! Vypnéte chladici jednotku pfi svafovani MMA nebo pfi pouziti vzduchem chlazenych
svafovacich hofaku MIG/TIG, aby nedochazelo k nadmérnému opotfebeni Cerpadla. Jinak by
Cerpadlo pracovalo s uzavienym vytlakem.

Chladici jednotku zapnéte pfi pouziti vodou chlazeného svarovaciho hofaku MIG, aby nedoSlo
k kabelové sestavy.

5.8 Pripojka pro chladici kapalinu

Aby byl zaru¢en bezproblémovy provoz, doporucuje se maximalni vyska 8,5 m od chladici jednotky
k hofaku na svafovani MIG/MAG s vodnim chlazenim.

5.9 Regulator tlaku chladici kapaliny

Cerpadlo méa zapouzdieny odleh&ovaci ventil. Pokud se pfili§ zvysi tlak, tento ventil se postupné
otvira. K tomu muze dojit v pfipadé prehnuti hadice, coZ ma za nasledek sniZeni nebo zastaveni
pritoku.
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6.1 Udrzba

A VAROVANI!
PFi €idténi a udrzbé se musi odpoijit sitové napajeni.

A UPOZORNENI!
Bezpeclnostni Stitky smé&ji snimat pouze ty osoby, které maji vhodné elektrotechnické znalosti
(autorizovany personal).

A UPOZORNENI!
Na vyrobek se vztahuje zaruka vyrobce. Jakykoli pokus o opravy v neautorizovanych
servisnich stfediscich nebo neautorizovanymi osobami povede ke zneplatnéni zaruky.

POZOR!
Pravidelna udrzba je dulezita pro bezpecny a spolehlivy provoz.

POZOR!
V naro¢nych prasnych podminkach provadéjte udrzbu Castéji.

Pfed kazdym pouzitim — ujistéte se, Ze:

* Vyrobek a kabely nejsou poskozeny,
* tryska je Cista a neposSkozena.

6.2 Pravidelna udrzba

Plan udrzby za normélnich podminek. Pfed kazdym pouZitim vybaveni zkontrolujte.

Interval Oblast vyZadujici udrzbu
Kazdé 3 mésice %
Vycistéte svareci svorky. Zkontrolujte nebo vymérite

svarovaci kabely.

Kazdych 6 mésicu

Vydcistéte vnitini vybaveni.
Pouzijte suchy stlageny vzduch
s tlakem 4 bary.
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6.3 Napajeci zdroj

Pro udrZeni vykonu a prodlouzeni Zivotnosti napajeciho zdroje je nutné jej pravidelné Cistit. Frekvence
se lisi podle:

* typu svarovani

» doby hofeni oblouku

» pracovniho prostfedi

» okolni prostfedi, coz je mimo jiné brouseni.

Nastroje potfebné pro &isténi:
¢ Sroubovak torx, T25 a T30

* suchy stlac¢eny vzduch pfi tlaku 4 bary

» ochranné vybaveni napf. ucpavky usi, ochranné bryle, kukly, rukavice a bezpe¢nostni
obuv

UPOZORNENI!
Ujistéte se, ze Cisténi provadite na dobfe pfipraveném pracovisti.

UPOZORNENI!
Postup &isténi by mél provadét autorizovany servisni technik.

1. Odpojte sitové napajeni.

A VAROVANI!
Pockejte, nez se vybiji kondenzatory sbérnice DC. Doba vybijeni
kondenzator( sbérnice DC je nejméné 2 minuty!

2. Odstrarite bo¢ni panely napajeciho zdroje.
3. Odstrarite horni panel napajeciho zdroje.
4. Odstrarite plastovy kryt mezi chlazenim a ventilatorem (1).
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5. Vycistéte napajeci zdroj suchym stlaenym vzduchem (4 bary) v tomto pofadi:
* Horni zadni ¢ast.

* Od zadniho panelu pfes sekundarni chlazeni.
* Induktor, transformator a snimac proudu.
+ Strana s napajecimi sou¢astmi, od zadni strany za PCB15AP1.
+ PCB na obou stranach
6. Ujistéte se, Ze na zadné casti nezlstal prach.
7. Nainstalujte plastovy kryt mezi chlazenim a ventilatorem (1) a ujistéte se, Ze je
spravné upevnén proti chlazeni.
8. Po Cisténi znovu sestavte napajeci zdroj a provedte testovani podle normy

IEC 60974-4. Provedte postup uvedeny v &asti ,Po opravé, prohlidce a testu®
v servisni pfirucce.

6.4 Chladici jednotka

Prach, brusny kal

Proud vzduchu prochazejici chladici jednotkou s sebou nese Castice, které se zachycuji na chladicich
prvcich, zejména pfi pouzivani ve znecisténém prostiedi. Vysledkem je snizeny chladici vykon. Proto
je tfeba jednotku pravidelné Cistit stlacenym vzduchem.

Systém chladici kapaliny

V systému se musi pouzivat doporu€ena chladici kapalina, jinak by se mohly vytvofit hrudky, které by
ucpaly Cerpadlo, vodni pfipojky nebo jiné prvky. Proplachovat Ize pouze skrz ¢ervenou vodni pfipojku.
Potom ru€né vypustte nadrz, tzn. vyprazdnéte ji skrz plnici otvor.
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6.5

Pouzivejte pouze namichanou chladici kapalinu ESAB, viz kapitola ,PRISLUSENSTVI*.

* Naplrite chladici kapalinou. (Hladina nesmi pfekrocit horni znacku, ale nesmi byt pod

spodni

0446 455 201

PInéni chladici kapaliny

znackou.)
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UPOZORNENI!
S chladici kapalinou se musi zachazet jako s chemickym odpadem.

POZOR!

Pokud se pfipojuje svafovaci hofak nebo hadice na chladici kapalinu o délce
péti nebo vice metrd, musi se doplnit chladici kapalina. Pfi doplfiovani
chladici kapaliny na spravnou hladinu neni nutné odpojovat hadice.
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7 RESENi PROBLEMU

Nez si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto kontroly.

°A

o }
Nasledujici tabulka popisuje chybovy kéd svarecky a také pficiny a feSeni
Chyb Zobrazeny obsah
ovy Levy Pravy Zavada Pfi¢ina Reseni
kod displej displej
FOO0 FOO zadné Samocdinny test po
zapnuti
E1 E1 zadné Chyba svafovaciho | Po zapnuti pfistroje | Vypnéte napajeni.
horaku je spinac spoustéce |Vymérite svafovaci
svarovaciho hofaku | hofak.
v poloze Zapnuto.
Spina¢ mlze byt
vadny.
E2 E2 zadné Nadmeérna teplota Svorka OKC Zkontrolujte spravné
vystupni svorky a svarovaci kabel pripojeni svorky
nejsou spravné OKC a svarovaciho
pfipojeny. Médéna kabelu. Pouzivejte
plocha prufezu kabely se spravnym
vystupniho prifezem. Vyberte
napajeciho kabelu je | vhodny kabel OKC.
prilis mala. Vystupni | Ovérte, zda se
kabel OKC nesplnuje | lopatky ventilatoru
pozadavky nezasekly
specifikace. v dusledku cizich
Ventilator nefunguje | pfedmétu.
nebo zpomaluje.
E3 E3 zadné Abnormalni vstupni | Vstupni napajeci Ovérte, zda jsou
napajeni kabel neni spravné | vstupni kabely
pfipojen. Dochazi spravneé pfipojeny.
k prepéti vstupniho | Ovérte, zda jsou
napajeni. Dochazi pfitomny vSechny ffi
k poklesu vstupniho | vstupni faze.
napajeni pod
napétim. Dochazi
k nerovnovaze faze
vstupniho napgjeni.
Frekvence vstupniho
napajeni prekracuje
rozsah.
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7 RESENi PROBLEMU

Chyb Zobrazeny obsah

ovy Levy Pravy Zavada Pfigina Reseni

kod displej | displej

E4 E4 zadné PFilis vysoka teplota | Byl prekrocen Zajistéte, aby
IGBT nebo diody jmenovity pracovni | uzivatel nepfekrocil

cyklus. Ventila¢ni rozsah pracovniho
otvor krytu je cyklu. Ovérte, zda
zablokovan. neni ucpany
Ventilator nefunguje | vzduchovy filtr.
nebo zpomaluje. Ovéfte, zda se
lopatky ventilatoru
nezasekly
v dusledku cizich
predmétd, které by
v nich mohly
uviznout.

E5 E5 1-8 Chyba tlacitka Tlacitko nefunguje. | Zkontrolujte tlacitko
Tlagitko se po a ujistéte se, ze neni
stisknuti nevraci. uviznuté.

E6 E6 zadné Vystupni nadproud | Vystup je zkratovan | Zkontrolujte, zda
nebo je proud pfili§ | neni vystup
VysoKy. zkratovany.

E7 E7 zadné Chyba vstupniho Vstupni napajeci Ovérte, zda jsou

napajeni kabel neni spravné | vstupni kabely
pfipojen. Dochazi ke | spravné pfipojeny.
ztraté faze vstupniho | Ovéite, zda je
napajeni nebo vstupni napajeni
k nerovnovaze faze. | normaini.

8 8 zadné Pfepéti na vystupu | Vstupni napéti je Ovérte, zda je
prilis vysoké. vstupni napéti
Vystupni kabely normalni. Ovéfte,
nejsou spravné zda jsou vystupni
pripojeny. kabely spravné

pripojeny.

E9 E9 Zadné Nadproud na Vystup je zkratovan. | Zkontrolujte, zda
primarni strané neni vystup

zkratovany.

E10 E10 zadné Prepéti na primarni | Vstupni napéti je Ovérte, zda je
strané prili§ vysoké. vstupni napéti

normaini.

E11 E1N1 zadné Odpojeni snimace Konektor na snimaci | Viz poznamka pod
proudu proudu je odpojeny | tabulkou

nebo poskozeny.

E12 E12 zadné Deska ploSnych Deska ploSnych Viz poznamka pod
spoji (PCB) neni spoju neni tabulkou
registrovana certifikovana.

E13 E13 Zadné Nadproud motoru Svarovaci drat je Zkontrolujte, zda
podavani dratu zablokovany nebo neni svafovaci drat

zaseknuty zablokovany nebo
zaseknuty
0446 455 201 -29 . © ESAB AB 2022



7 RESENi PROBLEMU

Chyb Zobrazeny obsah

ovy Levy Pravy Zavada Pfigina Reseni

kod displej displej

E14 E14 1/2 Elektromagneticky Zkrat nebo Zkontrolujte, zda
plynovy ventil na poskozeni neni ventil
podavaci dratu elektromagnetického | zkratovany nebo

plynového ventilu/ | poSkozeny /
Elektromagneticky Zkontrolujte, zda je
plynovy ventil ma ventil otevieny nebo
preruseny obvod zda neni odpojeny
nebo odpojeny kabel | kabel.

E17 E17 zadné Kodér motoru Uvolnény fidici kabel | Zkontrolujte, zda
podavani dratu ma | nebo vodic neni uvolnény Fidici
preruseny obvod kabel nebo zda neni

zaseknuty podavac
dratu
POZOR!

Zavolejte autorizovany servisni personal spole¢nosti ESAB.

NeZ si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto kontroly.

Druh zavady Napravné opatieni

Zadny oblouk. « Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy vypinag.
« Zkontrolujte spravnost pfipojeni sitového napajeni,
svarovaciho kabelu a zpétného kabelu.

+ Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota
proudu.

+ Zkontrolujte sitové pojistky.

Bé&hem svafovani doslo k .
preruseni svafovaciho proudu.

Zkontrolujte, zda se neaktivovala ochrana proti pfehfati
(signalizovano oranzovou kontrolkou LED na pfedni

strané).
Casto se aktivuje ochrana proti + Uijistéte se, zda nedoslo k prfekro€eni pfedepsanych
prehfati. hodnot napajeciho zdroje (ij. zda zafizeni neni

pretizeno).
+ Zkontrolujte, zda neni teplota prostfedi vyssi nez
teplota pro pracovni cyklus, 40°C/104°F.

Nizky svafovaci vykon » Zkontrolujte spravnost pfipojeni kabelu svafovaciho

proudu a zpétného kabelu.

» Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota
proudu.

» Zkontrolujte, zda jsou pouzity spravné svarovaci draty.

+ Zkontrolujte pojistky sitového napajeni.

Nedostate€né chlazeni. » Pomoci stlateného vzduchu vycistéte chladici prvky.
» Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny.

» Zkontrolujte, zda je vypina€ chladici jednotky v poloze
ON (Zapnuty).

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB. Pouzivejte
pouze originalni nahradni dily ESAB.

A

0446 455 201 © ESAB AB 2022

-30 -




8 OBJEDNAVANI NAHRADNICH DiLU

8 OBJEDNAVANI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB. Pouzivejte
pouze originalni nahradni dily ESAB.

Zaftizeni Fabricator EM 401i/EM 401i s chladici jednotkou / EM 501i s chladici jednotkou jsou
navrzena a testovana v souladu s mezinarodnimi normami EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-2 a
EN IEC 60974-10. Po dokond&eni servisni prace nebo opravy je povinnosti osoby provadéjici praci
zajistit, aby produkt stéle splfioval poZadavky norem uvedenych vyse.

webové stranky esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové &islo, oznaceni a &islo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dill. To usnadni expedici a zajisti spravnost dodavky.

0446 455 201 -31- © ESAB AB 2022
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Ordering number Denomination Type Notes
0446 400 884 Power source Fabricator EM 401i CE
0446 400 883 Power source Fabricator EM 401i with cooling unit | CE
0446 400 882 Power source Fabricator EM 501i with cooling unit | CE
0446 455 * Instruction manual

0463 802 001 Service manual

0463 810 001 Spare parts list

Posledni tfi Cislice v Cisle dokumentu s navodem oznacuji verzi navodu. Z toho divodu jsou zde
nahrazeny symbolem *. Davejte pozor, abyste pouzivali navod se sériovym &islem nebo verzi
softwaru, které odpovidaji vyrobku — viz titulni stranka navodu.

Technicka dokumentace je k dispozici prostfednictvim Internetu na strankach www.esab.com

0446 455 201
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0446 401 881

Fabricator Feed 304

0446 401 882

Fabricator Feed 304w

Connection set, 70mm2, 19 poles

0459 836 880 2m

0459 836 881 5m

0459 836 882 10m

0459 836 884 25m

Connection set water, 70mm2, 19 poles

0459 836 890 2m

0459 836 891 5m

0459 836 892 10m

0459 836 894 25m

Connection set water, 95mmz2, 19 poles

0459 836 990 2m

0459 836 991 5m

0459 836 992 10m

0459 836 994 25m

0465 720 002 ESAB ready mixed coolant (10 1/ 2.64 gal)
Use of any other cooling liquid than the
prescribed one might damage the equipment.
In case of such damage, all warranty
undertakings from ESAB cease to apply.

0446 455 201 -34 - © ESAB AB 2022




PRILOHA

0447 014 001 Converter plug for gas heater supply
L
/
0447 617 880 Wire Feed mounting bracket kit
Applicable only for Wirefeeder assembled with
Wheel kit
0446 455 201 -35- © ESAB AB 2022



A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

Kontaktni informace naleznete na adrese http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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