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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Rogue ET230iP AC/DC from serial number HA336 YY XX XXXX
Xand Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Go6teborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2022+A11:2022  Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-3:2019 Arc Welding Equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EUreg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC

EN IEC 60974-10:2021 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
[ 1—/.
~ T 0
Gothenburg Peter Burchfield

2024-01-23 General Manager, Equipment Solutions
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symboli

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Bud'te
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede k okamzitému a
vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!
Oznacuje potencialni nebezpeci, které miize vést ke zranéni osob nebo smrti.

UPOZORNENI!
Oznacuje nebezpeci, které mlize vést k méné zavaznému zranéni osob.

> B P

VAROVANI!
Pfed pouzivanim si pre¢téte navod k obsluze a snazte se mu
porozumét, fidte se vdemi vystraznymi Stitky, bezpeénostnimi L J

pfedpisy zaméstnavatele a bezpe€nostnimi listy (SDS).

1.2 Bezpeénostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo pracuje

s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrZzoval vdechna pfislusna bezpecnostni opatfeni.
Bezpecnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se na tento typ zafizeni. Kromé
standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni s obsluhou
zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mize vést k nebezpecnym situacim, které mohou mit za
nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
* obsluhou zafizeni;
* umisténim nouzovych vypinacu;
« fungovanim zafizeni;
+ pfislusnymi bezpe&nostnimi opatfenimi;
+ svafovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
* pfi spudténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru Zzadna neopravnéna osoba
* pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
* vhodné k danému ucelu;
* bez pravanu.
4. Osobni ochranné prostredky:
* Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév odolny proti ohni a
ochranné rukavice
* Nenoste volné doplriky €i ozdoby, jako jsou Saly, naramky, prsteny atd., které by se mohly
zachytit nebo zpusobit popaleniny

0700 500 209 -4 - © ESAB AB 2024



1 BEZPECNOST

5. Obecna bezpecnostni opatfeni:
+ Pfesvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpeéné pfipojen
* Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar
» K dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
* Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

Pokud je vybaveno chladi¢em ESAB,

pouzivejte pouze chladici kapalinu schvalenou spole€nosti ESAB. Neschvalena chladici kapalina
muze poskodit vybaveni a ohrozit bezpeénost produktu. V pfipadé takového poskozeni ztraceji
platnost vSechny zaruky poskytované spole¢nosti ESAB.

Informace o objednani naleznete v kapitole "PRISLUSENSTVI" v navodu k pouZiti.

VAROVANI!
Svafovani a fezani obloukem mize byt nebezpeéné pro vas i pro jiné osoby. Pfi svafovani
nebo fezani dodrzujte bezpe&nostni opatfeni.

:R URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM — miize zpusobit smrt
-\ e

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.
* Nedotykejte se elektrickych dild pod napétim nebo elektrod holou kizi, vihkymi
rukavicemi nebo vlhkym odévem.

* |zolujte se od zemé a svafovaného pfedmeétu.
» Dbejte na bezpecnou pracovni polohu

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

‘ » Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého |ékare.
:?%ﬂ\* Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych kardiostimulatoru.
— « Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
« Je tfeba, aby svafeci dodrZovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:

o Vedte elektrodu a pracovni vodiCe spole¢né po stejné strané téla. Pokud je to
mozné, zajistéte je paskou. Nezdrzujte se mezi hofakem a pracovnimi kabely.
Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel na télo. Zdrzujte se co nejdale
od zdroje pro svarovani a kabeld.

o Pripojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY - mohou byt zdravi nebezpeéné

* Kiryjte si hlavu pfed vypary.
» Pouzijte odvétravani, odsavani u oblouku nebo oboji k odvadéni par a plynl ze své
dychaci zény a vSeobecného prostoru.

OBLOUKOVE ZARENI — miize poranit oéi a spalit kizi

Q + Chrarite si oci a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtracnimi skly
a ochranny odév.
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi Stity nebo clonami.

|'\'i\\

HLUK - nadmérny hluk mize poskodit sluch

Chrarite si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

e
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1 BEZPECNOST

POHYBLIVE DILY — mohou zpUsobit zranéni

« Udrzujte v8echny panely, kryty a dvefe zaviené a zajisténé. Pouze prodkoleny
persondl smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za u€elem udrzby a odstrafiovani
poruch. Po dokongeni servisu a pfed zatatkem svafeni vratte vSechny panely nebo
kryty na misto a zavfete vSechny dvefe.

Pfed montazi nebo pfipojenim jednotky vypnéte motor.

Zaijistéte, aby se do dosahu pohyblivych ¢asti nedostaly ruce, vlasy, volné obleceni
a nastroje.

NEBEZPECi POZARU

+ Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby se v blizkosti nenachazely
Zadné hoflavé materidly.
* NepouZzivat na uzaviené kontejnery.

\
?) ) ﬁ IO
|>'TH \

HORKY POVRCH - Dily mohou zplisobit popaleniny

* Nedotykejte se dild holyma rukama.

* Pred praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouzivejte vhodné nastroje nebo izola¢ni svareci rukavice,
aby nedoslo k popaleni.

FUNKCNIi PORUCHA - pfii funkéni poruse pozadejte o odbornou pomoc.
CHRANTE SEBE | JINE!

A UPOZORNEN:I!
Tento vyrobek je ur€en vyhradné k svafovani obloukem.

A VAROVANI!
NepouZivejte tento zdroj energie k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni ur€eno k pouZzivani v obytnych oblastech,

v nichZ je elektrické napajeni zajitovano vefejnou,
nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvuli ruSeni Sifenému vedenim a
vyzafovanim se mohou v takovych oblastech objevit pfipadné
obtiZze se zaru€enim elektromagnetické kompatibility u zafizeni
tridy A.

POZOR!
Elektronicka zafrizeni likvidujte v recyklaénim zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji implementaci podle
statnich zakonU se musi elektrické zafizeni, které dosahlo konce
Zivotnosti, zlikvidovat v recyklaénim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat _
se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejblizSiho prodejce
spole¢nosti ESAB.

ESAB nabizi fadu pfidavnych zafizeni pro svafovani a osobnich ochrannych prostredkd.
Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo nase webova
stranka.

0700 500 209 -6 - © ESAB AB 2024



2 UvoD

2 uvoD

Napajeci zdroj Rogue ET 230iP AC/DC nabizi viceu&elovy bali¢ek podporujici rezimy DC TIG, AC
TIG a MMA.

Prislusenstvi spoleénosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole ,,PRISLUSENSTVi“ toho
navodu.

2.1 Vybaveni

Bali¢ek obsahuje:

* Napdjeci zdroj

* 3m, 3 x 2,5mm? vstupni kabel (zastréka Schuko 16 A)
* Zemnici svorka, vodi¢ 3 m, 25 mm?2

* Plynova hadice, 4 m (rychlospojka, zadna)

» Stru¢ny navod k pouziti

* Bezpecnostni pfiru¢ka

0700 500 209 -7 - © ESAB AB 2024



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Zarizeni Rogue ET 230iP AC/DC

Sitové napéti 10 120V, 50/60 Hz 10 230V, 50/60 Hz
Primarni proud |
MMA 22,4 A 27 A
TIG 22 A 255A
Napajeni ve stavu necinnosti (ventilator zastaven)
40 W (VRD vypnuto) 40 W (VRD vypnuto)
20 W (VRD zapnuto) 20 W (VRD zapnuto)
Rozsah nastaveni
MMA 10A/20,4Vaz90A /23,6 V|10A/20,4Vaz180A/27,2V
TIG (AC) 15A/10,6 Vaz125A/15V |15A /10,6 Vaz230A/ 19,2V
TIG (DC) 5A/10,2Vaz125A/15V |5A/10,2V az230A/19,2V
Pfipustna zatéz pri MMA
30% zatézovaci cyklus 90A/236V 180A/27,2V
60% pracovni cyklus 64A/225V 127A/25V
100% pracovni cyklus 493A/22V 99A/239V
Pripustna zatéz pri TIG
30% zatézovaci cyklus 125A/15V 230A/19,2V
60% pracovni cyklus 88,4A/13,5V 163A/16,5V
100% pracovni cyklus 68,5A/12,7V 126 A/ 15V
Zdanlivy vykon L, pfi maximalnim | 2,56 kW 5,79 kW
proudu
Aktivni vykon l, pfi maximalnim 2,10 kW 4,80 kW
proudu
Uginik pfi maximalnim proudu
MMA 0,99 0,99
TIG 0,99 0,99
Uginnost pfi maximalnim proudu
MMA 82 % 83 %
Napéti naprazdno U, max
VRD deaktivovano 68V 68 V
VRD aktivovano (standardni 0V 10V
nastaveni pfi dodani)
Provozni teplota -10 az +40 °C (+14 az +104 °F)

Prepravni teplota

-20 az +55 °C

(-4 az +131 °F)

Konstantni akusticky tlak pfi
chodu naprazdno

<70 dB (A)

Rozméry d x § x v

460 x 210 x 380 mm

Hmotnost

19 kg (41,9 libry)

0700 500 209

-8 - © ESAB AB 2024



3 TECHNICKE UDAJE

Zarizeni Rogue ET 230iP AC/DC

Trida izolace F
Trida kryti IP 23S

Trida pouziti

Sit'ové napajeni, S

sc min

Minimalni zkratovy vykon v siti podle IEC 61000-3-12.

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje €as, b&éhem kterého Ize svafovat nebo fezat pfi ur€ité zatézi, aniz by doslo
k pretizeni, jako procento desetiminutového intervalu. Pracovni cyklus plati pro 40 °C / 104 °F nebo
nizsi.

Trida kryti

Kaod IP urcuje tfidu kryti, tj. stupef ochrany pred prinikem pevnych pfedmétt nebo vody.

Zarizeni s oznacenim IP23S je uréeno pro pouziti uvnitf a venku je Ize pouzivat v pfipadé, Ze je bude
béhem srazek zakryto.

Trida pouziti

Znacka vyjadfuje, Ze tento napajeci zdroj je ur€en k pouziti v mistech se zvysenym elektrickym
nebezpecim.

0700 500 209 -9- © ESAB AB 2024



3 TECHNICKE UDAJE

3.1 Informace o ekologickém designu

Zafizeni bylo navrzeno tak, aby bylo v souladu se smérnici 2009/125/ES a nafizenim 2019/1784/EU.

Uginnost a spotieba energie pfi nedinnosti:

Nazev Napajeni pri Uginnost pii maximalni spotfebé energie
necinnosti

Zarizeni 20W 83 %

Rogue ET 230iP ACDC

Hodnota Gcinnosti a spotfeby ve stavu nec€innosti byla méfena metodou a za podminek definovanych
v normé& EN 60974-1:2012.

Nazev vyrobce, nazev vyrobku, sériové Cislo a datum vyroby jsou uvedeny na typovém stitku.

1*»* XXXXXXXXXXXXXXX E.'
F___4

ESAB AB

Lindholmsallen 9,
Box 8004, SE-41755 2
- SWEDEN

Made in China

Ser. No.:
LLRRRYYWWisitt 3

[LLT RRR [ Yvww[ et |
3A 3 3C 3D

1. Nazev vyrobku
2. Nazev a adresa vyrobce
3. Sériové gislo
3A. Kéd mista vyroby
3B. Uroveri revize (posledni &islice roku a &islo tydne)
3C. Rok a tyden vyroby (posledni dveé Cislice roku a Cislo tydne)
3D. Systém poradového Cisla (kazdy tyden zacina Cislem 0001)

0700 500 209 -10 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACE

4 INSTALACE

Instalaci musi provadét odbornik.

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen k primyslovému pouziti. V domacim prostfedi mize zpusobit radiové
poruchy. UZivatel odpovida za pfijeti vhodnych opatfeni.

4.1 Umisténi

Umistéte napajeci zdroj tak, aby nic nepfekazelo jeho vstupnim a vystupnim otvoriim pro chladici
vzduch.

A. Minimalné 200 mm (8 palcu)
B. Minimalné 200 mm (8 palcu)

0700 500 209 -1 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACE

4.2

Pokyny pro zvedani

Napajeci zdroj Ize zvedat za jakoukoli rukojet.

4.3

1. Typovy 8titek s udaji o pfipojeném napajeni
naleznete ve spodni ¢asti stroje

VAROVANI!
Zafizeni zabezpecte — pfedevsim na
nerovném nebo svazitém povrchu. >10°
10°

Sitové napajeni

POZOR!
Pozadavky na sit'ové napajeni

Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-12 za pfedpokladu, Ze zkratovy vykon

v misté rozhrani mezi uzZivatelskym napdjenim a vefejnou soustavou je vétsi nebo rovny
hodnoté S__ .. Instalacni technik nebo uzivatel zafizeni je odpovédny za to, aby se na zakladé
konzultace s provozovatelem rozvodné sité v pfipadé potireby uijistil, Ze zafizeni je pfipojeno
pouze k napdjeni se zkratovym vykonem, ktery je vétSi nebo rovny hodnoté S Dalsi

informace naleznete v technickych Gdajich v &asti TECHNICKE UDAJE.

scmin®

0700 500 209 -12 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACE

4.4 Doporuéena zatizitelnost pojistek a minimalni
prarez vodici

VAROVANI!

V pfipadé nedodrzeni nasledujicich doporu€eni priivodce pro elektroservis je pravdépodobny
uraz elektrickym proudem nebo riziko pozaru. Tato doporuéeni jsou uréena pro vyhrazeny
vedlejSi obvod odpovidajici jmenovitému vystupu a pracovnimu cyklu napajeciho zdroje pro

svarovani.
120/230 V, 1~ 50/60 Hz
Napajeci napéti 230 VAC 120 VAC
Vstupni proud pfi maximalnim vystupu 27 A 22,4 A

Maximalni doporu¢ena jmenovita hodnota pojistky* nebo
jistice
*Pojistka s ¢asovou prodlevou

Maximalni doporucena jmenovita hodnota pojistky nebo 16 A 40A

jistiCe

Minimalni doporucena velikost kabelu 2,5 mm? 2,5 mm?
(13 AWG) (13 AWG)

Maximalni doporucené prodlouzeni kabelu 15 m (50 stop) 15 m (50 stop)

Minimalni doporuéena velikost uzemnovaciho vodice 2,5 mm? 2,5 mm?
(13 AWG) (13 AWG)

Napajeni z elektrickych generatort

Napajeci zdroj Ize napajet z rliznych typl generator(i. AvSak nékteré generatory nemusi poskytovat
vykon dostate¢ny pro spravnou funkci napajeciho zdroje pro svafovani. Doporucuji se generatory

s automatickou regulaci napéti (AVR) nebo ekvivalentnim ¢&i lepSim typem regulace, se jmenovitym
vykonem 13 kW.

4.5 Pripojeni napajeciho zdroje a chladici jednotky

Bezpednostni Stitky sméji odstrafiovat a servis, udrzbu a opravy provadét pouze osoby
s odpovidajicimi elektrotechnickymi znalostmi (opravnéni pracovnici).

1) Vypnéte napdjeci zdroj pro svafovani.

2) Namontujte nastavec na spodni desku napajeciho zdroje.

==

ﬂw.

&liﬁ

—J
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]
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4 INSTALACE

3) VysSroubujte ¢tyfi Srouby na spodni desce napajeciho zdroje a vyjméte maly ¢tvercovy plech.

4) Pripojte napajeci kabel a propojovaci kabel.

5) Vratte plech &tvercového tvaru zpét a upevnéte jej pomoci Sroubll ke spodni desce napajeciho
zdroje.

0700 500 209 -14 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACE

6) Umistéte napajeci zdroj na horni stranu chladiCe a zatlacte napajeci zdroj ze zadni strany chladice.

POZOR!
Pokud se pfipojuje svafovaci hofak nebo spojovaci kabely o délce &tyf nebo vice metrd, musi
se doplnit chladici kapalina.
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5 OBSLUHA

Obecnévbezpeénostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v kapitole
BEZPECNOST této prirucky. Dakladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni pouzivat!

POZOR!
Pfi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo uréené k tomuto Uc€elu. Nikdy netahejte za kabely.

VAROVANI!

Nebezpedi urazu elektrickym proudem! BEéhem provozu se nedotykejte obrobku ani svafovaci
hlavy!

5.1 Zapojeni a ovladaci zarizeni

1 —
2
o ® "
\ 4
-~ 3 )3 s
o
4 (
[ 9% 5 ;
6
. R }
11
10
9
7 8 12
1. Sitovy vypinac 7. OKC (+)
2. Vstupni kabel 8. 2Pin konektor
3. TFT 9. 8Pin konektor
4. Vybér procesu 10. Vystup plynu
5. Ovladac 11. OKC (-)
6. Zadni spodni ¢ast 12. PFivod plynu

5.2  Pripojeni svarovacich a zpétnych kabelu

Napajeci zdroj ma dva vystupy, kladnou svareci svorku (+) a zapornou svareci svorku (-) pro pfipojeni
svarovaciho a zpétného kabelu. Vystup, k némuz je pfipojen svafovaci kabel, je zavisly na metodé
svarovani nebo na typu pouZité elektrody.
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» 'V pfipadé svarovani TIG se zaporna svareci svorka (-) pouziva pro svarovaci pistoli a kladna
svareci svorka (+) se pouziva pro zpétny kabel.

» 'V pfipadé svarovani MMA Ize pfipaijit svafovaci kabel ke kladné svareci svorce (+) nebo k zaporné
svareci svorce (-) podle typu pouzité elektrody. Polarita pfipojeni je uvedena na obalu elektrody.

1) Pfipojte zpétny kabel k druhému vystupu napajeciho zdroje.

2) Pripevnéte k obrobku kontaktni svorku zpétného kabelu a ujistéte se, Ze obrobek ma dobry kontakt
s vystupem napajeciho zdroje pro zpétny kabel.

5.3 Zapinani/vypinani sitového zdroje

UPOZORNENI!
Nevypinejte napajeci zdroj v pribéhu svafovani (se zatizenim).

1) Chcete-li zapnout sitové napajeni, otocte vypinac¢ do polohy ,I*.

2) Chcete-li vypnout sitové napajeni, otocte vypina¢ do polohy ,O.

Udaje o svafovani budou uloZeny bez ohledu na to, zda dojde k nestandardnimu preruseni sitového
napdjeni, nebo zda je napajeci zdroj normalné vypnut, takZe jsou k dispozici pfi dalSim zapnuti
jednotky.

5.4 Ovladani ventilatoru

Napajeci zdroj je vybaven automatickou termalni kontrolou. Pfi zapnuti stroje ventilator pobézi

deset sekund a pak se zastavi. Po spusténi svafovani ventilator zlGstane v chodu jesté nékolik minut
po ukoné&eni svafovani, zatimco napajeci zdroj se pfepne do usporného rezimu. Pfi zahajeni nového
svafovani se ventilator znovu spusti.

5.5 Tepelna ochrana

Napajeci zdroj obsahuje ochranu proti pfehfati. Pokud se teplota pohybuje v rozmezi
do 80 %, indikator pfehfati na panelu bude blikat. Jakmile teplota pfekro&i omezeni,

A svafovani se zastavi a rozsviti se indikator pfehfati a na displeji se zobrazi chybova
zprava. Ochrana se automaticky resetuje, pokud se teplota dostateéné snizi.

5.6 VRD (zarizeni ke snizeni napéti)

Funkce VRD zarucuje, ze kdyz se nesvaruje, napéti naprazdno neprekroci 15 V. Je
signalizovana rozsvicenim indikatoru VRD na obrazovce TFT. Vychozi nastaveni

VRD pro VRD je Vypnuto. Spina¢ VRD S$1 je na Fidici desce HMI PCB. Lze jej zapnout
prepnutim do zapnuté polohy.

0700 500 209 -17 - © ESAB AB 2024



5 OBSLUHA

5.7 Uzivatelské rozhrani

5.7.1 Ovladaci panel

1. Displej
2. Tlacitko pro vybér procesu
Stisknutim tlacitka pfejdéte do hlavni nabidky.
3. Ovladaci knoflik
Otocte doprava/doleva a stisknéte tlagitko.
4. Tlagitko Zpét
Navrat do pfedchozi nabidky.

5.7.2 Informacni obrazovka

V této nabidce nalezne uzivatel informace o opotfebeni a nahradnich dilech, tipy a rady, informace
o doporucenych plnicich kovech, vSeobecné udrzbé a QR kod uzivatelské pfirucky.

Process

&--‘

1. Informaéni obrazovka

5.7.3 Obrazovka nastaveni

V této nabidce muze uzivatel zménit nastaveni. Chcete-li pfejit k nastaveni, stisknutim tlacitka Menu
prejdéte na obrazovku nabidky a poté otoCenim hlavniho knofliku pfejdéte na ikonu nastaveni
a stisknéte hlavni knoflik.
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| o | 0| =

Process
h

1. Obrazovka nastaveni

/ SETTINGS
Language

Unit of measure
Display brightness
TIG home view

Remote min. level

11 TIG HOME VIEW

(e o]
Sequencer
Seq./Pulse

AC settings

/ SETTINGS

Remote min. level

Trigger job shift ©

TIG start parameter ’

Factory reset

About

/1 TIG START PARAMETER

Overwrite default parameters [ O]

ACTIG Start Amps 60 A
[icnosurme———owo: |

DCTIG Start Amps 40 A

DCTIG Start Time 0.010s

1. Nastaveni jazyka
2. Mérné jednotky
3. Nastaveni jasu
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4. Zobrazeni domovské obrazovky TIG
Lze pouzit pro vybér jiného zobrazeni svafovani TIG na domovské obrazovce. Chcete-li prejit na
obrazovku pro vybér, otocte hlavni knoflik a knoflik stisknéte, kdyz je zvyraznéno zobrazeni
domovské obrazovky TIG. Moznost Sekvencer/impulzy Ize vybrat pouze pfi aktivaci moznosti
Impulzy.
Pokud je vybrano nastaveni AC (stfidavého proudu), stisknutim hlavniho knofliku na domovské
obrazovce prejdete pfimo na stranku nastaveni AC.

5. Dalkové ovladani min. nastaveni (procento nastaveni v ampérech)
Pouziva se k uréeni minimalniho proudu pro nozni pedal. Udava se v % nastaveného proudu
v rozpéti od 0 do 99 % v krocich po 1 %.
Napfiklad: Je-li proud nastaven na 100 A a funkce minimalniho proudu pro dalkové pouziti je
nastavena na hodnotu 20, min. proud pro dalkoveé pouziti bude 20 A. Je-li proud nastaven na 80 A
a funkce minimalniho proudu pro dalkové pouziti je nastavena na hodnotu 50, min. proud pro
dalkové pouziti bude 40 A.
Chcete-li pfejit na obrazovku nastaveni, stisknéte hlavni knoflik, kdyz je pfi dalkovém ovladani
zvyraznéna minimalni uroven, a otacenim hlavniho ovladace nastavte procentualni hodnotu podle
zobrazeni. Potvrdte nastaveni stisknutim hlavniho knofliku a displej se vrati na obrazovku nabidky.

6. Prepinani ulohy pomoci spousté ZAPNUTO/VYPNUTO (pouze TIG)
Slouzi k vyvolani ulozenych uloh, kdyz je stroj zapnuty, ale oblouk se nezapalil. Tato funkce
umozriuje pfechazet mezi riznymi pamétmi svarovacich dat stisknutim spousté svafovaci ho
hofaku.
Pokud jsou v procesu MMA v rezimu procesu TIG ulozeny parametry MMA v nékteré z prvnich
3 uloh, bude prepnuti ulohy pomoci spousté fungovat pouze pro ulozené ulohy TIG.
Uzivatel muze vybrat jednu z prvnich tfi pozic Uloh a vyvolat je. Spoust musi byt stisknuta tolikrat
jako umisténi ulohy. Jednim kratkym stisknutim se hofak TIG pfepne na ulohu 1; dvojim stisknutim
na ulohu 2, trojim stisknutim na ulohu 3. Skok mezi 1-2-3-1... (pouze pokud Uloha neni prazdna).
Pokud je aktivni tloha >3, kdyz je aktivovana funkce ,Trigger Job shift* (Pfepinani ulohy pomoci
spousté), uloha zlstane aktivni, dokud uzivatel pomoci spoustéce neprejde na novou ulohu.
Uzivatel mize zapnout nebo vypnout funkci pfepinani talohy pomoci spousté, kdyz je tato funkce
zvyraznéna; na domovské obrazovce je indikator (viz kapitola ,Domovska obrazovka TIG*), chladi¢
je Zapnuty/Vypnuty (pouze TIG).

7. Parametr spusténi rezimu TIG
Pokud uzivatel zvoli jiny typ/primér wolframu, ma stroj vychozi parametr pro spusténi oblouku. Toto
vychozi nastaveni pomaha ziskat dobry poatecni charakter oblouku. Ale uzivatel muze upravit
pocatecni parametry (proud a ¢as). Aktivni moznost ,Overwrite parameters® (Pfepsat parametry)
umoznuje upravu poc¢atecniho proudu a €asu oblouku.

8. Obnoveni tovarniho nastaveni
Resetovani nastaveni.

9. O aplikaci
Aktualni verze softwaru.

5.7.4 Vzdalena obrazovka

ﬂ

Process

h O

1. Vzdalena obrazovka
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Pfipojte dalkovy ovlada¢ do konektoru 8Pin na pfedni strané napajeciho zdroje a aktivujte dalkovy
ovlada¢ na obrazovce Menu (Nabidka). Kdyz je dalkovy ovlada¢ aktivovan, je ovladaci panel
zablokovany a nelze zadavat data, nicméné zobrazuje data svafovani.

Pokud bude pfipojeno vzdalené zafizeni, maximalni vystupni proud napajeciho zdroje bude urovan
ovladacim knoflikem na pfednim panelu bez ohledu na nastaveni zafizeni pro dalkové ovladani.

Neni-li k napajecimu zdroji pfipojeno Zadné vzdalené zafizeni, na displeji se zobrazi zprava ,No
Remote detected” (Nenalezeno Zadné vzdalené zafizeni). KdyZ je pfipojeno vzdalené zafizeni (viz
moznosti na obrazovce PfisluSenstvi v nabidce Informace), zapnéte je nebo vypnéte oto€enim
hlavniho knofliku. Vybér potvrdte stisknutim hlavniho knofliku a displej se vrati na obrazovku nabidky.

No remote detected Remote ON

5.7.5 Obrazovka uloh

DR

Process
s -
h- © | 2

1. Obrazovka uloh

Napajeci zdroj zafizeni Rogue ET 230iP ACDC umozniuje uzivateli ulozit 10 uloh pro kazdy svarovaci
proces. V nabidce Ulohy Ize pro snazsi vybér zobrazit ndhled kritickych dat svafovani.

/JOBS

A

v

o 6 e
87A | 112A | 130A

"4 AC ot m

Press and hold for 2s to save

Chcete-li uloZit aktualni data svaFovani, oteviete obrazovku Ulohy a vyhledejte dostupnou pozici ulohy
nebo pozici ulohy, kterou chcete vyménit, stisknéte hlavni knoflik a podrzte jej po dobu dvou sekund.

Chcete-li vyvolat tlohu, oteviete obrazovku Ulohy pod odpovidajici obrazovkou nabidky procesu
svarovani, prochazejte seznamem uloh otacenim hlavniho knofliku a vybér potvrdte jeho stisknutim.
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Chcete-li Ulohu odebrat, otacenim hlavniho knofliku pfejdéte na pozici dané ulohy, stisknéte a podrzte
tlaCitko Zpét, dokud se na obrazovce nezobrazi zprava ,Clear this Job Position* (Vymazat tuto pozici
ulohy), volbu potvrdte stisknutim hlavniho ovladace.

5.7.6 Obrazovka svarovani

75A

®
@ G247 s 20'0 V @

1. Kratkodoba hodnota proudu béhem svafovani nebo pramérny proud posledniho svaru po svareni.
2. Kratkodoba hodnota napéti béhem svarfovani nebo primérné napéti posledniho svaru po svareni.
3. Po svarovani se zobrazi doba zapnuti oblouku pfi poslednim svaru.

Parametry posledniho svaru se zobrazi po dobu deset sekund po svafovani. Po uplynuti deseti

sekund, kdy neprobéhne interakce s uzivatelskym rozhranim, se displej vrati do pfedchoziho
zobrazeni pfed svafovanim.

5.7.7 Svarovani MMA

Svafovani MMA se mUze oznacovat také jako svarovani s obalenymi elektrodami.
BEEE  Oblouk tavi elektrodu i mistni &ast obrobku. Potah pfi taveni vytvaFi ochrannou strusku
/ a vytvafi ochranny plyn pro ochranu svarové lazné pred z okolni atmosféry.

Napajeci zdroj pro svafovani MMA bude dopInén o:
* svafovaci kabel s drzakem na elektrodu
» zpétny kabel se svorkou;

Domovska obrazovka MMA / Ty¢ové svarovani

75A |-

cd. h3 r5 @

1. VRD
Funkce VRD zarucuje, ze kdyz se nesvaruje, napéti naprazdno neprekroci 35 V. Pokud je funkce
VRD zapnuta, zobrazi se na stavovém fadku domovské obrazovky udaj ,VRD*. Vychozi tovarni
nastaveni je VRD vypnuto (kromé Australie). Chcete-li aktivovat tuto funkci, kontaktujte
autorizovaného servisniho technika ESAB.
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2. Prednastaveny svarovaci proud
Otacenim hlavniho knofliku ve sméru hodinovych ruci¢ek zvysite pfednastaveny svarovaci proud,
otacenim proti sméru hodinovych rucic¢ek pfednastaveny svafovaci proud snizite.

3. Dolni lista domovské obrazovky
Zobrazuje stav procesu svafovani, uroven sily oblouku, urover horkého startu, vybér ulohy
a vzdalené pfipojeni. Chcete-li provést jakoukoli zménu nebo Upravu, stisknutim tlacitka Menu
prejdéte na obrazovku nabidky a prochazeijte ji otacenim hlavniho knofliku.

Obrazovka nabidky MMA / Tyéové svarovani

o e @] =

Process

h

1. Obrazovka nabidky MMA / Ty€ové svafovani

Vybér procesu
Stisknutim hlavniho knofliku oteviete obrazovku pro vybér procesu a opé&tovnym stisknutim hlavniho
knofliku vyberte funkci TyCové svafovani (MMA).

AC DC

Typ elektrody
Vyberte si mezi rutilovou/zakladni elektrodou a celulézovou elektrodou oto¢enim hlavniho knofliku
a vybér potvrdte jeho stisknutim.

Rutile /Basic

Rutile/Basic

Horky start
Funkce horkého startu do¢asné zvySi proud na zacatku svarovani, ¢imz snizuje riziko nedostate¢ného
taveni v poCatecnim bodé. Oto€enim hlavniho knofliku nastavte na obrazovce horkého startu uroven
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horkého startu na stupnici od 1 do 10. Potvrdte nastaveni stisknutim hlavniho knofliku a na obrazovce
nabidky se zobrazi nastavena uroven horkého startu.

Hot start

Sila oblouku

Funkce sily oblouku urcuje, jak se zméni proud, kdyZ se b&hem svafovani méni délka oblouku. Pfi
pouZziti nizké hodnoty sily oblouku ziskate klidny oblouk s malym rozstfikem a pouzitim vysoké
hodnoty ziskate horky a pronikavy oblouk. Oto¢enim hlavniho knofliku nastavte na obrazovce sily
oblouku uroven sily oblouku na stupnici od 1 do 10. Potvrdte nastaveni stisknutim hlavniho knofliku
a na obrazovce nabidky se zobrazi nastavena uroven sily oblouku.

5.7.8 Svarovani TIG

Svarovani TIG tavi kov obrobku, oblouk se spousti z netavici wolframové elektrody.
( Svarova lazeh a elektroda jsou chranény ochrannym plynem, ktery se obvykle sklada

'- z inertniho plynu.
Napajeci zdroj pro svafovani TIG bude doplnén o:
* hofakem TIG;
» plynova hadice pfipojena ke vstupu pfivodu plynu (pomoci hadicové svorky)
* lahev s argonem;
* regulator argonu;
+ wolframova elektroda;
+ zpétny kabel (se svorkou);

Spusténi Zapalovani pri odtrhu TIG a Zapalovani TIG HG
Tento napajeci zdroj provadi Zapalovani pfi odtrhu TIG a Zapalovani TIG HF.

Spusténi Zapalovani pfi odtrhu TIG
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stisknuty spoustéci spina¢ a wolframova elektroda se zvedne z obrobku. Aby se
minimalizovalo riziko kontaminace wolframem, je pocate¢ni proud velmi nizky a bude

1 l Funkce LiftArc™ spousti oblouk, kdyz se wolframova elektroda dotyka obrobku, je
'-
, nabihat az na nastaveny proud (je fizeny funkci nabé&hu).

Wolframova elektroda se opira o obrobek; poté stisknéte spoust hofaku. Kdyz se
potom elektroda oddali od obrobku, zapali se oblouk s omezenou hodnotou proudu.

Spusténi HF TIG

Funkce zapalovani shora — HF (High Frequency neboli vysoka frekvence) spousti
( oblouk pomoci vysokofrekvenéniho napétového zapalovaciho oblouku. Tim se snizi
; '- riziko kontaminace wolframem pfi spusténi. Vysokofrekvenéni napéti muze rusit
, ostatni elektricka zafizeni v okoli.

Funkce zapalovani shora (HF) zapaluje oblouk jiskrou, ktera preskoci z wolframové
elektrody na obrobek, kdyz se k nému elektroda vice pfiblizi a dojde ke stisknuti
spousté na horfaku TIG.

Domovska obrazovka rezimu TIG

z1.6mm WP A Outofrange 1«3 g

j—s{ 20 Hz

o116 A [l S0

EN

f=+{50%

%’Ac llr NI @ 2—@

1. Dolni lista domovské obrazovky rezimu TIG
*  Prdmér wolframu
K dispozici pouze v rezimu AC TIG.
* Typ wolframu
K dispozici pouze v rezimu AC TIG.
*  Mimo rozsah
Kdyz je svafovaci proud mimo omezeni wolframu.
» Pfepinani tlohy pomoci spousté
K dispozici pouze v pfipadé, zZe je tato funkce aktivovana.
» Pfipojeni vodniho chladice
Symbol vodniho chlazeni se zobrazuje na stavovém fadku, kdyZ je pfipojen a aktivovan vodni
chladic.
2. Prednastaveny svafovaci proud
Otacenim hlavniho knofliku ve sméru hodinovych ruci¢ek zvysite pfednastaveny svafovaci proud,
otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek pfednastaveny svafovaci proud snizite.
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3. Svarovani TIG
Chcete-li pfepnout mezi zakladnim zobrazenim, zobrazenim sekvenceru, zobrazenim

sekvenceru/impulzu nebo zobrazenim nastaveni AC, stisknéte tlaCitko Menu a oteviete nabidku
Nastaveni. Pokud je vybrano nastaveni AC, stisknutim hlavniho knofliku na domovské obrazovce

prejdete pfimo na stranku nastaveni AC.

21.6mm WP A Outof range

WP A Out of range

T102A |[[n16A T3

21.6 mm

Zakladni zobrazeni / zobrazeni sekvenceru

21.6mm WP A Outof range M o1.6mm WP A Outofrange o

116 A £/x\c | 116 A

2.2s T2A 102A 10.2s

=+ 50%

-\ 4 U1 @O S-Nae o 1T @

Zobrazeni sekvenceru/impulzu / zobrazeni nastaveni AC

4. Dolni lista
Stav vybéru svafovaciho procesu, rezim spousténi, /impulzu, vybéru ulohy a vzdaleného pfipojeni.
Chcete-li provést jakoukoli zménu nebo Upravu, stisknéte tlacitko Menu a ota¢enim hlavniho

knofliku prochazejte jednotlivé funkce.

Zobrazeni domovské obrazovky Sekvencer/Pulzni TIG

@ -l'_‘—l_48%
o | 116 A = O

120 Hz

‘oc llor N @

1. Zobrazeni ¢asu vrcholu 3. Zobrazeni proudu mezi dvéma impulsy.

2. Zobrazeni frekvence
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Zobrazeni domovské obrazovky Sekvencer TIG

HEA /i

fac 4, 1IN @ J

@éé

1. Zobrazeni proudu plynu pfed zapélenim 4. Zobrazeni sestupu
2. Zobrazeni spusténi proudu 5. Zobrazeni kone€ného proudu
3. Zobrazeni nabéhu 6. Zobrazeni proudéni plynu po zhasnuti

Obrazovka nabidky TIG

Pokud je vybrana moznost Lift TIG nebo TIG HF, stisknutim tlaCitka Menu oteviete obrazovku nabidky
TIG.

1. Vybér procesu
Stisknutim hlavniho knofliku oteviete obrazovku pro vybér procesu a vyberte mezi moznostmi Lift TIG

nebo TIG HF, kdyz je tato ikona zvyraznéna.

2. Nastaveni AC
Stisknutim hlavniho ovladace oteviete obrazovku nastaveni AC a nastavte r(izné parametry svarovani

stfidavym proudem, jako je napfiklad Vyvazeni/Frekvence/Posun/Tvar kfivky.
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1 AC SETTINGS T‘ L[‘|
Welding amperage 104 A ’

Balance 50%
Frequency 20 Hz
Offset 0A

*  Vyvazeni
Pouziva se k upravé vyvazeni (%) v pokro€ilém rezimu AC TIG; jedna se o pomér mezi EP a EN
v kfivce. Funkce vyvazeni umozriuje ovladat Sifku oblouku, teplo a Cisténi atd.
Vyhody zvySeni vyvazeni (1j. zvySeni EN €asti kfivky AC rezimu TIG):
o Dosahuje vétsi penetrace
Pomaha zvySovat rychlosti pohybu
Pomaha zuZit svarovou housenku
Pomaha prodlouzit Zivotnost wolframové elektrody a sniZuje tvorbu kuliCek
Snizuje velikost leptané zény pro lepsi kosmeticky vzhled

O O O O

Vyhody snizeni vyvazeni (tj. zvySeni ¢asti EP kfivky AC rezimu TIG):

o LepSi cistici u€inek pro odstranéni vétsi oxidace na pracovni desce

o Minimalizuje prunik, coz pomaha pfedchazet spaleni tenkych material(
o Rozsifuje profil housenky a pomaha zachytit obé strany spoje

POZOR!

Vlyvazeni upravuijte opatrné. Snizeni vyvazeni na nizsi hodnotu pfi urcitém svafovacim
proudu zpUsobi na wolframu vétsi tvorbu kuli¢ek, coz zkrati Zivotnost wolframové elektrody
a mlze dojit ke ztraté stability oblouku.
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5 OBSLUHA

* Odchylka
Funkce odchylky v rezimu AC TIG se pouziva ke zméné proudl EP nebo EN tak, aby bylo
k dispozici lepsi Cisténi nebo lepsi penetrace bez Upravy vyvazeni (pracovniho zatizeni) a/nebo
proudu nastaveného uzivatelem. Odchylka umoziuje uzivateli mit uzsi housenku s hlubSi penetraci
a bez viditelného Cisticiho ucinku nebo Sirdi housenku s mensi penetraci a jasné viditelnym &isticim
ucinkem podle toho, kterym smérem je odchylka nastavena.
V rezimu AC TIG muze uzivatel upravit parametr odchylky, ktery bude v rozsahu od - (proud
nastaveny uzivatelem — MIN) do + (proud nastaveny uzivatelem — MIN). Pfi pouziti nozniho pedalu
ma nastavena hodnota proudu MIN vliv na pouZitelny rozsah odchylky. Pokud je napfiklad proud
nastaveny uZivatelem nastaven na hodnotu 104 A, pak je nastavitelny rozsah odchylky od -99 A do
+99 A, protoZe proud MIN je 5 A a pfidani 5 A k 99 A vede k vysledné hodnoté 104. DalSi pfiklad:
V pfipadé odchylky nastavené na +15 A s uZivatelem nastavenym proudem 104 A pfejde svafovaci
proud na EP =119 A a EN =89 A.
Viz nasledujici obrazky, kde je uveden pfiklad vystupniho proudu AC TIG pfi riznych nastavenich
vyvazeni a/nebo odchylky.

User Settings: I = 100A
Default Settings: Balance = 70%
Frequency = 120Hz Off set = 0A
len = 100A
EN EN
EP EP
ler = 100A | ; ) X
70%EN 30% EP 70%EN 30% EP
User Settings: I= 100A
Balance = 75%
Frequency =180Hz
Offset=-20A
len = 120A
EN EN
EP EP
lee = B0A P ¢ —>
7S%EN  25%EP 75%EN  25%EP
User Settings: 1= 100A Remote Set to Half
Balance = 75% Offset=(-20 x 50%)
Frequency = 180Hz =-10A
Off set =-20A IEN with Offset=60A
IEP with Offset = 40A
len = 60A
EN EN
ler = 40A EP EP L
’ » e— »
75%EN 25%EP 75%EN  25%EP

3. Nastaveni sekvenceru

Na obrazovku nastaveni sekvenceru pfejdéte stiskem hlavniho knofliku, kdyZ je zvyraznéna ikona
sekvenceru, a otaenim hlavniho ovladace sekvencerem prochazejte. Chcete-li provést upravu
jakéhokoli procesu, stisknéte hlavni knoflik, kdyZ se proces, ktery chcete upravit, zobrazi Zluté,

a otagenim hlavniho knofliku upravte hodnotu podle zobrazeni. Opé&tovnym stisknutim hlavniho
knofliku potvrdte hodnotu a ukon&ete rezim nastaveni.
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5 OBSLUHA

Predfuk plynu

Predfuk plynu reguluje dobu, po kterou proudi ochranny plyn pfed spusténim oblouku. Rozsah
nastaveni je 0,0-99,0 sekundy. Vychozi tovarni nastaveni je 0,2 sekundy.

Proud plynu po zhasnuti

Dofuk plynu reguluje dobu, po kterou proudi ochranny plyn po ukon&eni oblouku. Rozsah nastaveni je
0,0-99,0 sekundy. Vychozi tovarni nastaveni je 6,0 sekundy.

Nabéh
Funkce nabéhu se pouziva k Fizeni doby narlstu proudu v procesu spusténi svafovani, aby se

zabranilo moznému poskozeni wolframové elektrody. Rozsah nastaveni je 0,0-20,0 sekundy. Vychozi
tovarni nastaveni je 2 sekundy.

Sestup

Funkce dobéhu se pouziva k fizeni ¢asu poklesu proudu v procesu zakon&eni svaru, aby se zabranilo
vzniku dutin a /nebo prasklin. Rozsah nastaveni je 0,0-20,0 sekundy. Vychozi tovarni nastaveni je
2 sekundy.

4. Nastaveni impulzu
Pro nastaveni proudu impulsu jsou vyzadovany &tyfi parametry: impulsni proud, proud mezi dvéma
impulsy, vyvazeni impulsu a impulsni kmitocet.

Vrcholovy proud

VyS$Si ze dvou hodnot proudu pfi pouziti impulsniho proudu. Rozsah nastaveni je 5 az 230 A (DC) / 15
az 230 A (AC).

Proud mezi dvéma impulzy

Niz8i ze dvou hodnot proudu pfi pouziti impulsniho proudu. Rozsah nastaveni je v rozmezi 5 az 230 A
(DC) /15 az 230 A (AC).

Cas vrcholu

Cas vrcholu je pomé&r mezi proudem impulzu a proudem mezi dvéma impulzy v impulznim cyklu. Aby
bylo mozZné kontrolovat energii oblouku a velikost svarové 1azné&, Ize €as vrcholu nastavit upravou
procentni hodnoty proudu impulzu v impulznim cyklu. Rozsah nastaveni je 10-90 % a hodnota
prirdstku kazdé rotace hlavniho ovladace je 1 %. Vychozi tovarni nastaveni je 50 %.

Napriklad: Je-li €as vrcholu nastaven na 50 %, ¢as proudu impulzu a proudu mezi dvéma impulzy
budou rovnomérné rozlozeny v impulznim cyklu. Je-li €as vrcholu nastaven na 90 %, ¢as proudu
impulzu bude 90 % impulzniho cyklu a proud mezi dvéma impulzy bude pouze 10 %.

Frekvence

MnoZstvi cykl( impulzl v dasovém intervalu. Cim vy$si je kmitoget, tim vice impulsnich cykld je

v intervalu. KdyZ je impulsni kmitoCet nastaven na nizkou hodnotu, bude mit svarové lazen ¢as mezi
jednotlivymi impulsy ¢astecné ztuhnout. Pokud je kmito€et nastaven na vysokou hodnotu, Ize ziskat
Iépe zaméfeny oblouk.

Rozsah nastaveni je 0,5-200 Hz. Vychozi tovarni nastaveni je 1 Hz.
0,1 (0,5 az 20 Hz)
1 (20 az 150 Hz)
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5. Rezim spousté

4-stroke

Har | Uar,

Dva zdvihy

l 1 Ve dvouzdvihovém rezimu se stisknutim spoustéciho spinace hofaku TIG (1) zapne
proud ochranného plynu a spusti se oblouk. Proud nabiha az na nastavenou hodnotu
proudu. Uvolnénim spoustéciho spinace (2) zahajite klesani proudu a ukonceni
oblouku. Proudéni ochranného plynu bude pokracovat, aby byl chranén svar a
wolframova elektroda.

_\%---

A = Proud plynu pfed zapalenim
B = Svahovani nahoru
C = Svahovani doll

D = Proud plynu po zhasnuti

Ctyf¥i zdvihy

I I Ve &tyfzdvihovém reZimu se stisknutim spoustéciho spinae hofaku TIG (1) zapne proud
ochranného plynu a zapdli se oblouk na zapalovaci hodnotu. Uvolnénim spousté (2)
vzroste proud na nastavenou hodnotu. Chcete-li svafovani zastavit, stisknéte znovu
spoustéci spinac (3). Proud se opét snizi na zapalovaci hodnotu. Uvolnénim spoustéciho
spinaCe (4) vypnete oblouk. Proudéni ochranného plynu bude pokragovat, aby byl chranén
svar a wolframova elektroda.

D

—>
N<E—------
—

:

3
A = Proud plynu pfed zapalenim C = Svahovani dolu
B = Svahovani nahoru D = Proud plynu po zhasnuti
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4T

2
II 4T2 méni hodnotu sekundarniho proudu, ktery je tfeba nastavit v sekvenceru po
4T2 aktivaci 4T2. Funkce proudu 4T2 umoZfuje uZivateli pfepnout na nizéi proud b&hem
svarovani rohll nebo hran bez zastaveni svaru.

Funkce 4T2 je k dispozici pouze v rezimu spousté, kdyz je aktivovana funkce 4T2.

Je-li aktivovan rezim 4T2, Ize jej spustit rychlym stisknutim spousté béhem
svarovani. Jednim rychlym klepnutim na spoust (stisknutim a uvolnénim) pfepnete
vystupni svarovaci proud z ,hlavniho proudu® na ,sekundarni proud®; dalSim rychlym
klepnutim na spoust pfepnete proud ze ,sekundarniho proudu® na ,hlavni proud®; viz
nasledujici obrazek.

A D

N T R R

1 2 6

A = Proud plynu pfed zapalenim
B = Svahovani nahoru

C = Svahovani dold

D = Proud plynu po zhasnuti

E = Sekundarni proud

Viz nasledujici obrazek, ktery znazorfiuje prochazeni nebo nastaveni impulzu 4T2 na obrazovce
Impulz.
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5 OBSLUHA

TIG AC - LiftArc 4-stroke

I
N2 [e=

Gas pre-flow

Start current

Main current Slope up

an] P ah] P

Background current Slope down

Final current

Gas post-flow

75A || 102A

200V
ailw nn J

247 s

1. Vybér rezimu svafovani (ACTIG/DC TIG) 7. Nastaveni proudu na pozadi (Proud B)
2. Vyberte rezim 4T2 8. Nastaveni svahovani dol{

3. Nastaveni plynu pfed zapalenim 9. Nastavovani kone¢ného proudu

4. Nastaveni spusténi proudu 10. Nastaveni plynu po zhasnuti

5. Nastaveni svahovani nahoru 11. Nastaveni a kontrola proudu

6. Nastaveni hlavniho proudu (Proud A) 12. Obrazovka svarovani

Bodové svafovani se pouziva ke svafeni dvou desek o nizké tloustce na
- pozadovaném misté, a to tak, Zze se horni a dolni desky spoji dohromady a vytvofi se
... mezi nimi nugget. Dobu bodového svafovani Ize upravit v nabidce sekvenceru,
jakmile je rezim bodového svarovani aktivni

( Rezim bodového svarovani (rezim Spot)

Informace o funkci bodového svarovani (rezim Spot) viz nasledujici obrazek.
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Gas pre-flow

120 A

2s 72A 102s

E

Gas post-flow Spot time

22s 2s 72A 102s

Main current

120 A

E S

22s T2A 0.2s 72A 10.2s

1. Vybér reZimu svafovani (AC TIG/DC TIG) 4. Nastavovani svafovaciho proudu
2. Vybér reZimu Spot 5. Nastaveni ¢asu oblouku
3. Nastaveni plynu pfed zapalenim 6. Nastaveni plynu po zhasnuti

Vysvétleni funkci nozniho pedalu

Nozni pedal se 2 zdvihy pomoci spousté horaku TIG

Ve dvouzdvihovém rezimu s aktivovanym noznim pedalem stisknutim spoustéciho spinace hofaku
TIG (1) zapnete proud ochranného plynu a spustite oblouk. Proud nabiha az do nastaveného
minimalniho proudu pro dalkové pouziti. Pomoci nozniho pedalu upravte proud mezi vzdalenym
minimalnim proudem a nastavenou hodnotou proudu. Uvolnénim spoustéciho spinace hofaku TIG
(2) zahajite klesani proudu a ukonéeni oblouku. Proudéni ochranného plynu bude pokracovat, aby
byl chranén svar a wolframova elektroda.

¥e

: A : : . D

1 2
A = Proud plynu pfed zapalenim E = Nastaveny proud
B = Svahovani nahoru F = Min. proud pro dalkové pouziti
C = Svahovani dolu G = Rozsah proudu nastavitelny

D = Proud plynu po zhasnuti noznim pedalem
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Nozni pedal se 4 zdvihy pomoci spousté horaku TIG

Ve &tyfzdvihovém rezimu s aktivovanym noznim pedalem stisknutim spoustéciho spinace hofaku
TIG (1) zapnete proud ochranného plynu a spustite oblouk na zapalovaci trovni. Uvolnénim
spoustéciho spinace (2) proud nabéhne na nastavenou hodnotu. Pomoci nozniho pedalu upravte
proud mezi vzdalenym minimalnim proudem a nastavenou hodnotou proudu. Chcete-li svafovani
zastavit, stisknéte znovu spoustéci spinac (3). Proud se opét snizi na zapalovaci hodnotu.
Uvolnénim spoustéciho spinace (4) vypnete oblouk. Proudéni ochranného plynu bude pokraCovat,
aby byl chranén svar a wolframova elektroda.

A S .. D .

1 2 3 4
A = Proud plynu pfed zapalenim E = Nastaveny proud
B = Svahovani nahoru F = Min. proud pro dalkové pouziti
C = Svahovani dolu G = Rozsah proudu nastavitelny

D = Proud plynu po zhasnuti noZnim pedalem

Nozni pedal

Seslapnutim nozniho pedalu (1) spustite pritok ochranné atmosféry a spustite oblouk. Proud
nabiha az do nastaveného minimalniho proudu pro dalkové pouziti. Pomoci nozniho pedalu
upravte proud mezi vzdalenym minimalnim proudem a nastavenou hodnotou proudu. Uvolnénim
nozniho pedalu zah3jite klesani proudu a ukonéeni oblouku. Proudéni ochranného plynu bude
pokracovat, aby byl chranén svar a wolframova elektroda.

¥e

: A : A ¢ -

1
A = Proud plynu pfed zapalenim E = Nastaveny proud
B = Svahovani nahoru F = Min. proud pro dalkové pouziti
C = Svahovani dolu G = Rozsah proudu nastavitelny

D = Proud plynu po zhasnuti noznim pedalem
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6 SERVIS

VAROVANI!

PFi Cidténi a udrzbé se musi odpojit sitové napajeni.

UPOZORNENI!

Bezpednostni Stitky smé&ji snimat pouze ty osoby, které maji vhodné elektrotechnické znalosti
(autorizovany personal).

UPOZORNENI!

Na vyrobek se vztahuje zaruka vyrobce. Jakykoli pokus o opravy v neautorizovanych

servisnich stfediscich nebo neautorizovanymi osobami povede ke zneplatnéni zaruky.

POZOR!

Pravidelna udrzba je dulezita pro bezpeény a spolehlivy provoz.

POZOR!

V naroénych prasnych podminkach provadéjte udrzbu Castsji.

Pfed kazdym pouzitim — ujistéte se, ze:

* Vyrobek a kabely nejsou poskozeny,
» tryska je Cistd a nepodkozena.

6.1

Pravidelna udrzba

Plan udrzby za normalnich podminek. Pfed kazdym pouzitim vybaveni zkontrolujte.

Interval

Oblast vyzadujici udrzbu

Kazdé 3 mésice

Vycistéte nebo vymeérite
necitelné Stitky.

Vycistéte svareci
svorky.

Zkonirolujte nebo
vymerite svarovaci
kabely.

Kazdych 6 mésicl

Vycistéte vnitfni
vybaveni. PouZijte
suchy stlaéeny vzduch
se snizenym tlakem.

6.2

Pokyny pro ¢isténi

Pro udrzeni vykonu a prodlouzeni zivotnosti napajeciho zdroje je nutné jej pravidelné Cistit. Frekvence

se lisi podle:

* typu svarovani

0700 500 209

-36 -

© ESAB AB 2024



6 SERVIS

» doby hofeni oblouku
* pracovniho prostfedi

A UPOZORNENI!
Ujistéte se, ze CiSténi provadite na dobfe pfipraveném pracovisti.

A UPOZORNENI!

PFi ¢isténi vzdy pouzivejte doporu¢ené osobni ochranné pomd(cky, napf. ucpavky usi,
ochranné bryle, kukly, rukavice a bezpecénostni obuv.

1) Vypnéte stroj a odpojte napajeci zdroj od sitového napajeni.

VAROVANI!
NeZ budete pokracovat, pockejte nejméné 5 minut, nez se vybiji kondenzatory.

2) VySroubujte dva Srouby na pravé strané a Ctyfi Srouby nahofte.
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5) Ohnéte predni a pravy panel a zvednéte rukojet, abyste odstranili kryt.

6) Suchym stlacenym vzduchem se snizenym tlakem vy istéte napajeci zdroj.

POZOR!

ProtoZe napajeci zdroj obsahuje jednu ,Spinavou stranu® (pravou) a jednu ,&istou stranu®
(levou), je dllezité, abyste neodstranililevy panel dfive, nez vygistite pravou stranu
napajeciho zdroje.

7) Ujistéte se, Zze na zadné Casti napajeciho zdroje nezustal prach.
8) Po vycisténi napajeciho zdroje opét pfipevnéte panely napajeciho zdroje v opaéném poradi.

POZOR!

PFi opétovném upeviiovani pravého panelu se ujistéte, Ze je kryt IP na vnitfni strané
panelu ve spravné poloze. Kryt IP musi byt v uhlu pfiblizné 90° do napéjeciho zdroje, aby
se nachazel mezi otvorem svareciho konektoru a otvorem transformatoru.

9) Utahnéte Srouby na bo&nich panelech momentem 4 Nm + 0,3 Nm (22,9 pal. lib. + 2,6).

0700 500 209 -38 - © ESAB AB 2024



7 RESENi PROBLEMU

7 RESENi PROBLEMU

Nez si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto kontroly.

Druh zavady

Néapravné opatieni

Zakladni problémy se
svarovanim MMA

Zkontrolujte spravnost pfipojeni svafovaciho kabelu a zpétného
kabelu pfipojenych k napajecimu zdroiji.

Ujistéte se, Ze ma zpétna svorka spravny kontakt s obrobkem.

Zkontrolujte, zda jsou pouzity spravné elektrody a polarita. Informace
o polarité naleznete na obalu elektrody.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.

Upravte silu oblouku a funkci Horky start.

Problémy se svarfovanim TGl

Zkontrolujte spravnost pfipojeni svafovaciho kabelu a zpétného
kabelu pfipojenych k napajecimu zdroji.

Ujistéte se, Ze ma zpétna svorka spravny kontakt s obrobkem.

Ujistéte se, Ze je kabel horaku TIG pfipojen k zaporné svareci svorce.

Ujistéte se, Ze se pouziva spravny ochranny plyn, pratok plynu,
svarovaci proud, umisténi plnici ty¢e, primér elektrody a rezim
svafovani na napajecim zdroji.

Ujistéte se, Ze je zapnuty plynovy ventil na hofaku TIG.

Neni oblouk

Zkontrolujte, zda je zapnuty displej a ovéite tak, zda ma napajeci
zdroj k dispozici napajeni.

Zkontrolujte zobrazeni panelu nastaveni, zda ukazuje spravné
hodnoty.

Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy vypinac.

Zkontrolujte spravnost pfipojeni sitového napdjeni, svafovaciho
kabelu a zpétného kabelu.

Zkontrolujte sitové pojistky.

Béhem svarovani doslo k
preruseni svarovaciho
proudu.

Zkontrolujte, zda je zapnuté kontrolka pfehfati (ochrana proti pfehfati)
na panelu nastaveni.

Pokracujte s typem zavady ,Bez oblouku®.

Casto se aktivuje ochrana
proti prehrati.

Ujistéte se, Ze nebyl pfekroen doporuceny pracovni cyklus pro )
svarovaci proud (viz oddil ,Pracovni cyklus® v kapitole TECHNICKE
UDAJE).

Ujistéte se, Ze nejsou ucpané vzduchové vstupy.

Vycistéte vnitfek pfistroje podle postupu pro pravidelnou udrzbu.
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Druh zavady

Néapravné opatieni

Poréznost ve svarovacim
kovu

Zkontrolujte, zda neni lahev s plynem prazdna.

Zkontrolujte, zda neni zavieny regulator plynu.

Zkontrolujte, zda vstupni plynova hadice neunika nebo neni
zablokovana.

Zkontrolujte, zda je pfipojeny spravny plyn a zda se pouziva spravny
prutok plynu.

Udrzujte minimalni vzdalenost mezi tryskou hofaku MIG a obrobkem.

Nepracujte v prostorach, kde je ¢asto pravan, ktery by rozptyloval
ochranny plyn.

Pfed svafovanim se ujistéte, Ze je obrobek Cisty a neni na ném olej
ani mazivo.

Projev zavady

Opatieni

Chlazeni

Netésnost hadic.

Zkontrolujte dotazeni hadicovych spon a stav hadic.

Netésnost svafovaciho nastroje. | Zkontrolujte, zda je O-krouzek spravné umistén na zadnim konci

nastroje, a zda neni poskozeny.
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8 CHYBOVE KODY

Chybové kddy se pouZivaji k signalizaci vzniklych poruch v zafizeni. Chyby jsou signalizovany textem
~Error, po némz nasleduji Cislo chybového kédu a popis zobrazené na displeji.

Seznam chyb

Zafizeni zobrazuje pocet vyskytl kazdé chyby.

8.1

Popisy kodu chyb

NizZe jsou uvedeny chybové kédy, které mlze uzivatel zpracovat. Pokud se zobrazi jakykoli jiny

chybovy kéd, obratte se na autorizovaného servisniho technika spole¢nosti ESAB.

Error code Nazev Zobrazeni Popis Opatieni
informaci
209:01 Pfepéti sitového | Chyba 20901 Produkt zjistil, Ze | Ujistéte se, Ze
napajeni Pfepéti sitového | vstupni sitové sitové napajeni
napajeni napajeni je mimo | odpovida
specifikace specifikacim
produktu. produktu.
209:02 Podpéti sitového | Chyba 20902 Produkt zjistil, Zze | Ujistéte se, ze
napajeni Podpéti sitového | vstupni sitové sitové napajeni
napajeni napajeni je mimo | odpovida
specifikace specifikacim
produktu. produktu.
206:02 Nadmeérna teplota | Chyba 20602 Produkt se pfehral | PoCkejte, az
Nadmérna teplota |a vypnul, aby ho |teplota klesne.
mohl ventilator
ochladit.
Svarovani Ize
obnovit po
vychladnuti
jednotky.
114:01 Chyba Chyba 11401 Chyba Zkontrolujte
komunikace Vnitini chyba komunikace mezi | spojeni mezi HMI
komunikace jednotkou PC a hlavni Fidici
CTRL a rozhranim | deskou plodnych
HMI. spojl (PCB).
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UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB. PouzZivejte
pouze origindlni nahradni dily ESAB.

Zarizeni Rogue ET 230iP AC/DC je navrzeno a testovano v souladu s mezinarodnimi a evropskymi
normami IEC-/EN 60974-1, IEC-/EN 60974-5 a IEC-/EN 60974-10. Autorizované servisni stfedisko,
které provadi servis nebo opravu, musi zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval vy$e uvedenym
normam.

Nahradni dily a spotfebni dily si mizete objednat u nejblizSiho prodejce spolecnosti ESAB, viz
weboveé stranky esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a Cislo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dil{. To usnadni expedici a zajisti spravnost dodavky.

Seznam nahradnich dilG je obsazen v samostatném dokumentu, ktery Ize stahnout z Internetu:
www.esab.com.
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BLOKOVE SCHEMA

Od sériového cisla HA336YY-XXXXXX

mini. HVPulse. V2.0 | 3
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OBJEDNACI CiSLA

Ordering number Denomination Type Notes
0700 500 214 Power source Rouge ET 230iP CE Version
AC/DC
0700 500 209 Instruction manual Rogue ET 230iP
AC/DC
0700 500 210 Spare parts list Rogue ET 230iP
AC/DC

Posledni tfi Cislice v Cisle dokumentu s navodem oznacuji verzi navodu. Z toho divodu jsou zde
nahrazeny symbolem *. Davejte pozor, abyste pouzivali navod se sériovym &islem nebo verzi
softwaru, které odpovidaji vyrobku — viz titulni stranka navodu.

Technicka dokumentace je k dispozici prostfednictvim Internetu na strankach www.esab.com
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PRISLUSENSTVI
0448 040 880 Coolmini3
0700 026 220 Exeor TIG SR 17 torch, Air, 4 m
0700 026 221 Exeor TIG SR 17 torch, Air, 8 m
0700 026 234 Exeor TIG SR 17-R torch, Air, 4 m
0700 026 235 Exeor TIG SR 17-R torch, Air, 8 m
0700 026 290 Exeor TIG SR 21 torch, Water, 4 m
0700 026 291 Exeor TIG SR 21 torch, Water, 8 m
0700 026 294 Exeor TIG SR 21-R torch, Water, 4 m
0700 026 295 Exeor TIG SR 21-R torch, Water, 8 m
0700 006 901 Return cable kit, OKC 50, 3 m
0700 006 889 Return cable kit, OKC 50, 5 m
0700 006 900 Electrode holder Handy, 200 A with 25 mm2,
3 m, OKC 50 3
A
AN
="
0700 500 084 Remote control, MMA 4
W4014450 Foot pedal with 4.5 m (15 ft) cable, 8 PIN
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0445 197 880 Shoulder strap

0460 330 881 Trolley

0465 720 002 ESAB coolant

0007 810 012
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